(Navrh)

] VYHLASKA
Uradu pre normaliziciu, metrologiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky

z..2027,

ktorou sa dopiiia vyhlaska Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej

republiky €. 72/2019 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti o zakladnych poziadavkach,

postupoch posudzovania zhody a sposobe oznacovania strelnej zbrane a streliva na civilné
pouzitie v zneni vyhlasky ¢. 279/2022 Z. z.

Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo Slovenskej republiky podla § 18 zakona &.
64/2019 Z. z. o spristupniovani strelnych zbrani a streliva na civilné pouZitie na trhu v zneni zdkona
¢. 268/2022 Z. z. ustanovuje:

CLI

Vyhlaska Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky
¢. 72/2019 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti o zikladnych poziadavkach, postupoch
posudzovania zhody a spdsobe oznacovania strelnej zbrane a streliva na civilné pouzitie v zneni

vyhlasky ¢&. 279/2022 Z. z. a vyhlagky &. 13/2025 Z. z. sa meni a dopliia takto:

1. V § 1 pismena d) az g) zneju:
,,d) kontrole referen¢ného streliva, menovitom tlaku a kontrole streliva s bezolovnatymi
brokmi,
e) metdode merania,
f) postupe kalibracie,
g) postupe pri kontrole streliva uvedeného na trh v jednotlivych etapach vo forme vyvojového
diagramu,*.

2. § 1 sa dopliia pismenami h) az 1), ktoré zneju:

,h) prehl’'ade procesov kontroly streliva a povinnom oznaceni na najmenSom spotrebitel'skom
baleni,

1) skuiske na nespalené zvysky,

j) skuske konformného spojenia,

k) zozname chyb na Gc¢ely vizuélnej kontroly a kontroly rozmerov a na ti€ely skuSok funkcnej
bezpecnosti streliva,

1) minimélnych obsahovych nalezitostiach pisomnej dohody o sktiSke spdsobilosti. .

3. V § 2 savypusta pismeno a). Doterajsie pismena b) az f) sa oznacuju ako pismena a) az e).

4. V § 2 pismeno d) sa slovo ,,d)* nahradza slovom ,,c)*“a v § 2 pismeno e sa slova ,,d) alebo e)
nahradzaju slovami ,,c) alebo d)*.

5. Vypusta sa nadpis pod § 3.



6. V § 3 znie:

,»(1) Podrobnosti o zékladnych poziadavkéach na rozmery strelnej zbrane podl'a prilohy €. 1
Casti A bodu 2.2 zakona st uvedené v prilohe €. 1.

(2) Homologizacia strelnej zbrane sa vykonava podla § 12 ods. 1 pism. a) zakona
postupom uvedenym v prilohe €. 2.

(3) Kusové overenie sa vykonéava podl'a § 12 ods. 1 pism. ¢) zdkona postupom uvedenym
v prilohe ¢. 3.

(4) Kontrola referencného streliva, menovity tlak a kontrola streliva s bezolovnatymi
brokmi sa vykonava postupom uvedenym v prilohe ¢. 4.

(5) Metdda merania pouzivana pri posudzovani zhody strelnej zbrane a streliva je uvedena
v prilohe €. 5.

(6) Postup kalibracie zariadenia pouzivané¢ho na meranie charakteristik strelnej zbrane a
streliva je uvedeny v prilohe €. 6.

(7) Postup pri kontrole streliva uvedeného na trh v jednotlivych etapach vo forme
vyvojového diagramu je uvedeny v prilohe €. 7.

(8) Prehl'ad procesov kontroly streliva a povinné oznacenie na najmenSom
spotrebitel'skom baleni su uvedené v prilohe ¢. 8.

(9) Skuska na nespalené zvysky sa vykonava postupom uvedenym v prilohe ¢. 9.

(10) Skuska konformného spojenia sa vykonava postupom uvedenym v prilohe ¢. 10.

(11) Zoznam chyb na tcely vizualnej kontroly a kontroly rozmerov a na ucely sktiSok
funkcnej bezpecnosti streliva su uvedené v prilohe ¢.11.

(12) Miniméalne obsahové nalezitosti pisomnej dohody o skuske spdsobilosti su uvedené v
prilohe ¢. 12.%.

V prilohe ¢&. 2 Gasti A bod 4.5.2.4 sa dopliia pismenom d), ktoré znie:
,» d) nepripustné nedostatky zistené po€as pouzivania schvalenych systémov je potrebné nahlasit’
osobe zodpovednej za schvélenie a stalej komisii.*.

V prilohe &. 2 &asti B v bode 1.7.3 sa na konci dopliaji slova ,,aj pri merani rychlosti*.
Priloha €. 4 vratane nadpisu znie:

,Priloha ¢. 4 kvyhlaske ¢.
72/2019 Z. z.

KONTROLA REFERENCNEHO STRELIVA, MENOVITY TLAK A KONTROLA
STRELIVA S BEZOLOVNATYMI BROKMI

Meranie strednej hodnoty tlaku, priemernej rychlosti, hodnoty hybnosti a dalSich
parametrov sa vykond podl'a slovenskej technickej normy alebo inej obdobnej technicke;j
Specifikacie. Namerané hodnoty musia Statisticky zodpovedat’ strednej hodnote uvedene;j
v tabulkach stilej komisie alebo mensej. Maximalny tlak streliva ur€eného do hlavni s
drazkovanym vyvrtom hlavne je ur€eny na 4 400 bar. Pri kalibroch, ktoré su podrobené
skuske typu streliva pri tlaku va¢Som ako 4 400 bar, je potrebné tento tlak znizit'.

Kontrola referen¢ného streliva
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Referencny tlak série referen¢ného streliva sa porovna s hodnotami ziskanymi pomocou
meraciecho zariadenia vyrobcu, autorizovanej osoby alebo uradnej skusobne a umozni
definovat’ hodnotu korekcie, ktora sa pouzije pri meranom kalibri.

Velkost korekcie je rozdiel medzi hodnotou menovitého tlaku referencnej série a strednou
hodnotou tlaku referencnej série nameranou pomocou meracieho zariadenia vyrobcu,
autorizovanej osoby alebo turadnej skusobne. Hodnota korek¢ného faktora nesmie byt
vicsia, ako je 10 % nameranej hodnoty tlaku.

Strednd hodnota tlaku po korekcii pre sériu skusaného referencného streliva sa ziska
pripocitanim alebo odpocitanim hodnoty korekcie. Pre kontrolu streliva sa pouziji hodnoty
tlaku po korekcii podl'a bodu 4.2.

Pre prislusny kaliber predlozi vyrobca vyrobnt sériu referencného streliva, ktora obsahuje
najmenej 5 000 ks, spolu s protokolmi o skuskach.

Pri predbeznych skuskach vykonanych vyrobcom sa ur¢i zakladny tlak a rychlost’ pri
normalnych a stazenych podmienkach prostredia. Normalne podmienky prostredia st
teplota 21 °C (£ 1 °C) a relativna vlhkost’ 60 % (= 5 %). St'azené podmienky prostredia st
teplota 35 °C (£ 1 °C) a relativna vlhkost’ 40 % (+ 5 %) alebo teplota — 20 °C (=1 °C), v
ktorej sa nachadza strelivo tyzdeii.

Po kazdom wvystaveni streliva stazenym klimatickym podmienkam musi byt strelivo
klimatizované po dobu 72 hodin pri teplote 21 °C (£ 1 °C) a relativnej vlhkosti 60 % (£ 5
%).

Menovity tlak

Na uréenie menovitého tlaku sa pouziju tri zo Styroch nameranych hodnét, ktoré st podl'a
smerodajnej odchylky relativne najspravnejSie; na meraniach sa zicasthuju tri Gradné
skusobne a vyrobca; menovity tlak je stredna hodnota tychto troch hodnét, ak diferencia
medzi touto strednou hodnotou a niektorou z nich nepresiahne 3 %.

Menovity tlak kazdého kalibra je znovu skontrolovany jednou z troch stdlou komisiou
uréenych uradnych skuSobni, a to aspon jedenkrat za tri roky a vZdy, ak sa zisti rozdiel,
ktorym sa potvrdi pdvodna hodnota v dovolenych rozsahoch; na tieto skusky sa pouzije
referen¢né strelivo uskladnené u vyrobcu.

Ak sa pri merani podl'a bodov 10.1 a 10.2 zisti vacsi rozdiel, vykona sa nova kontrolna
skuska tromi tradnymi skiiSobfiami a vyrobcom.

Ak sa nova stredna hodnota tlaku série referen¢ného streliva, zistena tromi stalou komisiou
urcenymi Uradnymi skuSobiiami a vyrobcom, odchyl'uje o viac ako 3 % od menovité¢ho
tlaku, nepovazuju sa tieto naboje za referencné strelivo.

Kontrola streliva s bezolovnatymi brokmi
1.1 Bezolovené broky su typu

a) A - bezolovené broky vyrobené z homogénneho materidlu s tvrdostou <40 HV1,

b) B _ bezolovené broky vyrobené z homogénneho materialu s priemernou tvrdost'ou > 40
a<110 HVI (< 125 HV1 je individualna hodnota); do tohto typu patria aj bezolovené
broky pouzité prvykrat a ocel'ové broky,

¢) C-bezolovené broky vyroben¢ z heterogénnych materialov, ktorych stupeii deformacie
je < 45 %; naboje nesmu obsahovat’ heterogénne broky, ktorych stupen deformécie je
mensi ako stupent deformécie olovenych brokov s rovnakym priemerom,



d) D - bezolovené broky vyrobené z heterogénnych materialov so stupiiom deformacie >
45 %.
1.2 Naboje, ktoré obsahuju bezolovené broky typu B a C sa laboruji brokmi, ktoré su
vybavené priamou a dostatocne odolnou ochranou ktora odola strel’be pri teplote od 20 °C
do 50 °C, na zabranenie akémukol'vek treniu medzi brokmi a stenou hlavne.
1.3 Ak bezolovené broky nemozno klasifikovat’ ako homogénne alebo heterogénne a
na zaklade charakteriza¢nych skusok ich nemozno zaradit’ do typu podl'a bodu 11.1, méze
autorizovana osoba poziadat’ vyrobcu o vykonanie d’alSej skusky na urcenie Specifickych
vlastnosti brokovych nébojov. Metddy merania tvrdosti a deformacie brokovych nabojov
su uvedené v prilohe ¢. 5.
1.4 Vlastnosti streliva
1.4.1 Pri spotrebnom strelive do strelnej zbrane, ktoré podlicha obycajnej skuske, je

a)  naboj laborovany brokmi typu A a D s I <73 mm a Pnax = 740 bar pre kaliber 12,
Pmax = 780 pre kaliber 16 alebo Pmax = 830 bar pre kaliber 20 a mensi a overi sa rovnako
ako celoolovené brokové naboje,

b)  naboj laborovany brokmi typu B a C s 1 <73 mm a Pmax = 740 bar pre kaliber 12,
Pmax = 780 bar pre kaliber 16 alebo Pmax = 830 bar pre kaliber 20 a mensi a overi sa
priemer brokov, rychlost’ a hybnost’.

12.4.2 Hodnoty veli¢in podl’a bodu 12.4.1 pism. b) st uvedené v tabulke €. 4.

Tabulka ¢. 4

Kaliber Priemer brokov Najviacsia Najvicsia
[mm] rychlost’ Va5 hybnost M2 s
[m/s] [Ns]
12 3,25 + 2 % max 425 12,0
16 3,00 + 2 % max 390 9,5
20 3,00 + 2 % max 410 9,3

1.4.2 Strelivo s vysokym vykonom do strelnej zbrane, ktord podlieha vysSej skuske, je
brokovy naboj laborovany brokmi typu A a D, ktory ma

a) I[>73mm,

b) 1<73 mm aP > 740 bar pre kaliber 12, P > 780 bar pre kaliber 16 alebo P > 8§30
bar pre kaliber 20 a mensi, a ktoré zaroveii spifia podmienku pre Pmax = 1 050 bar; pre
naboje s touto velkost'ou kalibra plati, Ze sa overuju ako celoolovené brokové naboje.
1.4.3 Strelivo s vysokym vykonom do strelnej zbrane, ktord podlieha skuske s
ocel'ovymi brokmi, je brokovy ndboj laborovany brokmi typu B a C, ktory mé a) [ > 73
mm,

b) I <73 mm a P > 740 bar pre kaliber 12, P > 780 bar pre kaliber 16 alebo P > 830 bar
pre kaliber 20 a mens$i alebo ak jedna z veli¢in je vacSia ako hodnota podl'a tabul’ky ¢.
3 a zodpoveda hodnotam podla tabul’ky €. 5 a hodnote Pmax = 1 050 bar; tieto naboje
sa pouZiju len pri strelnej zbrani uréenej na strel'bu ocel'ovymi brokmi.

Tabulka ¢. 5



Kaliber Priemer brokov Najvicsia rychlost’” Va5 Zahrdlenie ako funkcia
[mm] [m/s] zavislad od priemeru brokov
10/89 440 19,0 Pri priemere brokov >
4 mm zahrdlenie < 0,5
12/70 430 13,5 Pri priemere brokov >
12/73 430 15,0 4 mm zahrdlenie < 0,5
12/76 430 15,0
12/89 430 19,0
16/70 420 12,0 Pri priemere brokov > 3,5
mm zahrdlenie < 0,5
20/70 410 11,0 Pri priemere brokov >
20/76 430 12,0 3,25 mm zahrdlenie < 0,5
28/70 400 7,0 Pri priemere brokov > 3 mm
28/76 430 8.5 zahrdlenie < 0,5
410/76 430 472 Pri priemere brokov > 2,5
mm zahrdlenie < 0,5

1.5 Bezolovené broky moézu byt heterogénne ako zlucenina kovového prachu a spojiva a
preverené deformacnou skuskou alebo homogénne broky ako kovové alebo zo zliatiny a
preverené Vickersovou skuskou tvrdosti jadra.')«.

10. Priloha €. 5 vratane nadpisu znie:

METODY MERANIA

1. Metoda merania deformacie pri heterogénnych brokoch

,Priloha ¢. 5 kvyhlaske ¢.
72/2019 Z. z.

1.1 Na broku sa vykona skuska jeho rozdrvenim tak, ze sa nail spusti kovova gulka z ocele s
hmotnost'ou 500 g (£ 1 g) z vysky 500 mm (+ 2 mm), ¢o je vzdialenost’ medzi zdkladiiou
gul’ky a zakladnou kovového tlka nad brokom.

1.2 Zariadenie tvori kovovy podstavec, na ktorom je ulozeny brok, Sibenicka na uchytenie 500
g gulky, cylindricky kovovy tlk a mechanizmus na magnetické uvol'nenie gul’ky; tvrdost’
gulky, podstavca a tlka je 60 HRC (£ 5 HRC).

1.3 Priemer broku sa zmeria pred skuskou a po nej a deformdcia sa vypocita percentudlne podl'a
zmeny priemeru:

") STN EN ISO 6507-1 Kovové materialy. Vickersova skuska tvrdosti. Cast’ 1: Skiigobna metoda (ISO 6507-1).




(Potiatotny priemer—Priemer po rozdrveni)

x 100

Deformacia D =
f Pociatocny priemer [%]

1.4 Meranie sa vykona na 1 ks broku, pricom sa z kazdej Sarze skusa vzorka 10 ks brokov,
zmeria sa deformécia a zaznamenda sa vzhlad broku po rozdrveni, pritomnost’ trhlin a
fragmentécia.

1.5 Po merani sa vypocita aritmeticky priemer z deformacie 10 ks brokov a porovna sa s
aritmetickym priemerom olovenych a ocelovych brokov rovnakého priemeru.

1.6 Klasifikéciu brokov mozno ur€it’ v zavislosti od deformacie na
a) Typ C s deforméciou <45 %,
b) Typ D s deformaciou > 45 %.

2. Metoda merania tvrdosti jadra pri homogénnych brokoch

2.1 Meranie tvrdosti jadra sa vykona v jadre broku, ktory je opracovany tak, Ze sa na vykonanie
skusky ziska pologul’a s hladkym a rovnym povrchom, pric¢om sa z kazdej Sarze sksa vzorka
10 ks brokov a skuSanie sa vykond jednotlivo.

2.2 Tvrdost’ sa meria Vickersovou skuskou tvrdosti jadra so skiiSobnou zatazou F urenou na
9,807 N.

2.3 Po merani sa vypocita aritmeticky priemer tvrdosti (HV 1) zo vzorky 10 ks brokov, pricom
musi byt HV 1 <110 so ziadnou individualnou hodnotou HV 1 >125.

2.4 Klasifikéaciu brokov mozno ur€it’ v zavislosti od priemernej nameranej hodnoty na

a) Typ A: HV 1 <40,
b) Typ B: HV 1 >40.

3. Metody merania tlaku plynov
3.1 Zakladna metdda merania tlaku plynov
3.1.1  Pre zékladni metédu merania tlaku plynov sa kontroluje, ¢i

a) mechanicko-elektricky snima¢ s ¢elnym tesnenim je umiestneny v montdznom otvore
podl'a obrazku €. 11,
b) naboj s okrajovym zapalom ma nabojnicu navftanu alebo vyfrézovanu v priestore

prachovej naplne okrem kalibrov uvedenych v tabul’ke VI z tabuliek stalej komisie.
3.1.2  Pre nabojku na priemyselné pouzitie uvedenu v tabul’ke VI z tabuliek stalej komisie
sa tlak plynov meria pri usti ndbojnice bez jej vitania alebo frézovania.
3.1.3  Hodnoty Ptmax (najvyssi priemerny tlak podl'a poZiadaviek stalej komisie) uvedené v
tabul’kach stalej komisie sa vzt'ahuju na zékladni metodu.
3.1.4  Pouzitie dalSich metdd, najmd metddy s tangencidlnym alebo konformalnym
snimacom bez vftania nabojnice, je pripustné, ak korelacia so zakladnou metédou je znama
a zvladnutéd. Definovanie koreldcie vykondva autorizovana osoba. Pri rozpore sa postupuje
podla zakladnej metddy merania tlaku plynov.
3.2 Meranie tlaku pre ndboje so stredovym zapalom urcené do strelnej zbrane s hladkym
vyvrtom hlavne
3.2.1  Vnutorné rozmery hlavne a ndbojovej komory zodpovedajii najmensim rozmerom,
ktoré st schvalené a uvedené v tabul’ke VII z tabuliek stalej komisie:
a) drc=2,5mm + 0,1 mm,
b) h=2,5mm + 0,25 mm,
¢) dep (vyvrt) =3,0 mm + 0,1 mm.
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3.2.2  Pripustné st tolerancie pre
a) priemer vyvrtu hlavne B + 0,10 mm,
b) priemer zahibenia G + 0,05 mm,
¢) priemery nabojovej komory D a H + 0,05 mm,
d) hibku zahibenia T + 0,05 mm,
e) dizku nabojovej komory L + 2,00 mm,
f) uhol pripojovacieho kuzel'a o 1 = 10°30°+ -30°,
g) uzamykaciu vol'u (vyrez) tak, Ze nesmie presiahnut’ 0,10 mm,
h) dizku tlakomernej hlavne: L. = 700 mm (+ 10 mm) (valcova hlaveii bez zahrdlenia).

3.2.3  Vzdialenost’ medzi osami meracich vyvrtov hlavne a ¢elom zéveru je uvedend na
obrazku €. 1 s parametrami:

a) 25 mm < M1 < 30 mm pri kalibroch 24 a vécsich,
b) M1 =17 mm + 1 mm pri kalibroch mensich ako 24,
c) M1 = 12,5 mm - 0,5 mm pri kalibroch 32-50, 7, 410-50, 7, 8 mm a 9 mm.

Obrazok ¢. 1

M2

M1

T ]

3.24 Ak savyZaduje meranie tlaku vo vzdialenosti M2 od ¢ela zaveru, tak sa uskutoc¢niuje
nepriamo. Na tento UcCel sa zaznamenava prechod zadnej Casti upchavky naprie¢ cast'ou
nachddzajicou sa vo vzdialenosti M2 od cela zaveru a meria sa tlak, ktory je v ur€enom
momente vo vzdialenosti M1 od ¢ela zaveru. Zaznamenanie prechodu zadnej Casti upchavky
sa uskutocniuje mechanicko-elektrickym snimadom alebo inym vhodnym snimacom,
fotodiddou umiestenou za kremennym oknom.

M2 =162 mm + 0,5 mm

3.3 Meranie tlaku pre naboje so stredovym zdpalom urcené do strelnej zbrane s draZkovanym
vyvrtom hlavne
3.3.1  Vnutorné rozmery hlavne a nabojovej komory zodpovedaji najmenSim rozmerom,
ktoré su schvalené a uvedené v tabul’kach I az IV z tabuliek stalej komisie:
a) drc: 2,5 mm + 0,1 mm,
b) h: 2,5 mm + 0,25 mm,
¢) drp (vyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.
3.3.2  Miesto odberu M uvedené v tabul'k4ch stalej komisie
3.3.2.1  Miesto odberu M je umiestnené vo vzdialenosti 25 mm od &ela zaveru, ak je dizka
nabojnice vi¢sia ako 40 mm a 17,5 mm od &ela zaveru, ak je dizka nabojnice od 30 mm do
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40 mm vratane hrani¢nych hodnot.

3322  Akje diZka nabojnice krat$ia ako 30 mm, meranie tlaku sa vykond medzi 7,5 mm a
3/4 dlzky nabojnice. Miesto odberu M sa urci individualne pre kazdy kaliber uvedeny v
tabulkach stalej komisie.

3.3.3  Pripustné st tolerancie pre

a) priemer na poliach drazok F +0,02 mm,

b) priemer na spodnej Casti drazok Z +0,03 mm,

¢) priemery P1 a G1 +0,03 mm,

d) priemery P2 a H2 +0,02 mm,

e) dizku nabojovej komory L3 +0,1 mm,

f) néklon i -5/60 1 (pre 1>12’), -1’ (pre i <

12%),
g) miesto merania M +0,1 mm,
h) uzamykacia vol'a nesmie presiahnut’ 0,10 mm.

3.3.4  Pripustné st dizky tlakomernych hlavni pre néboje
a) s okrajovym zapalom uvedené v tabul’ke stalej komisie I z tabuliek stalej komisie Lc
=600 mm (+ 10 mm),
b) s nakruzkom uvedené v tabulke stalej komisie II z tabuliek stalej komisie
L. =600 mm (+ 10 mm),
¢) s dnom Magnum uvedené v tabul’ke stalej komisie III z tabuliek stalej komisie
L. =650 mm (+ 10 mm),
d) do pistole a revolveru uvedené v tabul’ke stalej komisie IV z tabuliek stalej komisie
L. =150 mm (+ 10 mm).
3.4 Meranie tlaku pre naboje s brokmi
34.1 Vnutorné rozmery hlavne a ndbojovej komory zodpovedaji najmensim rozmerom
schvalenym a ustanovenym v tabulke IX z tabuliek stalej komisie
a) drc: 2,5 mm + 0,1 mm,
b) h: 2,5 mm + 0,25 mm,
c) drp (vyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.
3.42  Hlaven s tikom na meranie tlaku pre naboje s brokmi a d’alsie hodnoty si uvedené
na obrazku ¢. 2 a v tabul’ke €. 6.

Obrazok ¢. 2
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Tabulka ¢&. 6
Por. Kaliber M/Tol. mm Lc¢/Tol. mm
1 B35GR 8.50 62
2 B5RGR 8.50 62
3 R mm GR 7.00 js 14 62 h 13
4 380 GR/9 mm R GR 8.50 62
5 W44 Mag. GR 8.50 62
6 U5LGR 8.50 62
7 16,3/16 N.C. GR 7.00 62
Vysvetlivky:

M = miesto merania tlaku
Lc = celkova dlzka tlakomernej hlavne

3.5

Meranie tlaku pre ndbojky na priemyselné tcely

a) Vnutorné rozmery hlavne a nabojove] komory zodpovedajii najmensim rozmerom
schvalenym a ustanovenym v tabulke VI z tabuliek stalej komisie drc: 3,0 mm + 0,1 mm,

b) hibka h: 2,75 mm + 0,25 mm.

3.5.1 Tlak plynov sa snima v tlakomernej hlavni s tikom na tsti ndbojnice bez vitania alebo

frézovania nabojnice pre
a) kaliber: 16 mm (F7),
b) dizka: 200 mm (+ 1 mm) (od konca nébojovej komory),
c¢) miesto odberu tlaku plynov: 1,5 mm (od konca nabojovej komory),
d) tk:
1d. priemer: 16 mm (h7),
2d. hmotnost: M, =80 g (£ 1 g),
3d. material: mosadz (od 58 % do 70 % medi - Cu) alebo stredne tvrda ocel’ (Rm = 550
MPa az 650 MPa),
4d. pridavny objem: Va = 0,04 cm® az 1,10 cm?,
5d. dizka L: prisposobena na dosiahnutie M,
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e) nabojova komora tlakomernej hlavne, ktorej rozmery su uvedené v tabul’ke VI z
tabuliek stalej komisie.
3.5.2 Pripustné su tolerancie pre

a) priemery P1 a H2 + 0,03 mm,
b) priemer R1 + 0,05 mm,
c) zahibenie frézy R + 0,05 mm,
d) dizku nabojovej komory L3 +0,10 mm.

3.5.3 Tlakomern4 hlaveti s tikom a snima¢om tlaku je uvedena na obrazku ¢. 3.

Obrazok ¢. 3

-
B C

Vysvetlivky:

1 — Skusobna hlaven

2 —Prevodnik tlaku

3 — Vlozka nabojovej komory

4  —Zatazovy blok

3.5.4 Tlakomerna hlaven musi byt vyrobend zocele s pevnostou v tahu najmenej
R, =1 000 MPa a musi mat’ rozmery uvedené na obrazku €. 4. Vhodnym materidlom je
material €. 1.7225 (42CrMo4). Rozmery v zatvorkéach st orientacné.

Obrazok ¢. 4
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3.5.6 Vlozka do nabojovej komory musi byt vyrobena z ocele s medzou klzu v tahu minimalne Ry,
=1 300 MPa a musi mat’ rozmery uvedené na obrazku &. 5, pric¢om musi zaroven spliat
konkrétne rozmery pre dany kaliber uvedené v tabulke ¢. 6. Vhodnymi materidlmi sa
material ¢. 1.7707 (30CrMoV?9) alebo ¢. 1.6580 (30CrNiMo8). Rozmer treba prisposobit’
montazi do hlavne.

Obrazok ¢. 5
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Tabulka ¢. 6

Kal 5,6/16 16,3/10 |6,3/12 6,3/14 |6,3/16 |6,8/11 6,8/18 9x17 [10x18
L3 1633 11.0 |13.0 [15.0 17.0  |12.0 19.0 |18.5 19.0
P1=H2 35.76 [36.35 [36.35 [36.35 [B6.35 36.90 [36.90 19.60 [A10.05
R, 7.30 ©@7.70 ©7.70 ©A7.70 A7.70 A8.55 [AR.55 [B11.20 [B10.95
R 1.10 1.25 1.25 1.25 1.25 1.45 1.45 1.30 1.15

3.5.7 Tesniace kruzky musia byt vyrobené v rozmeroch ako je znazornené na obrazku ¢. 6.
Vhodnym materidlom na tesnenie je material CuZn40Pb2.

Obrazok ¢. 6

A
A-A
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—
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0
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—>| 2 -01
A —
A

3.5.8 Tik musi byt vyrobeny z materialu s pevnostou v tahu minimalne R = (550 - 560) MPa,
musi mat’ rozmery uvedené na obrazku €. 7 a zdroven musi spliat’ hodnoty 7 uvedené
v tabulke €. 7. Vhodnym materidlom je mosadz (58 % - 70 % Cu) alebo polokalena ocel’.

Obrazok ¢. 7
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Vysvetlivky

Hmotnost piestaM, 80g (=1 g),

Pridavny objem V, 0,16 cm® az 0,80 c¢cm °,

Hodnoty prisluchajice rozmeru T s uvedené v tabulke ¢. 3,

Dizka L prispdsobend hmotnosti M,,

Tabulka ¢. 7

Va T

cm3 mm

0.04 0.25+0.01
0.08 0.50 + 0.01
0.16 1.00 + 0.02
0.25 1.56 +0.02
0.40 2.50 + 0.05
0.60 3.70 + 0.05
0.80 5.00 + 0.05
1.10 6.88 0.05

3.5.9 Tik musi byt vloZeny takym smerom, aby boli jeho kriZzové vybrania zarovnané s osou otvoru
prevodnika, ako to znazorfiuje obrazok ¢. 8 (prierezy B-B a C-C sl znazornené na obrazku
¢. 3). Pri nabojoch s okrajovym zapalom musi udernik udierat’ do dna ndbojnice v polomere
E, ako je zndzornené na obrazku €. 8.

Obrazok ¢. 8
A

|
n
AR

e

Y

A\
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3.6 Meranie tlaku pre akustické nabojky

3.6.1 Vnutorné rozmery hlavne a ndbojovej komory strelnej zbrane zodpovedajii najmensim
rozmerom schvalenym a ustanovenym v tabul’ke VIII z tabuliek stalej komisie:
a) dpc: 2,5 mm + 0,1 mm,
b) h: 2,50 mm + 0,25 mm,
¢) dep (vyvrt): 2,0 mm + 0,1 mm.

3.6.2 Tlakomerna hlaven pre nabojky do akustickych revolverov a Specifické hodnoty st uvedené
na obrazku ¢. 9 a v tabul’ke €. 8

Obrazok ¢. 9

+0,05
0

A
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Tabulka ¢. 8

Por. [Kaliber M/Tol. Lyt /Tol. L¢*
mm mm mm
1 320 short Blanc 7.5 50 80.5 1.5
2 380 Blanc/9 mm R Blanc (7.5 > js 14|50 h13 86.5 1,5
3 45 K Blanc 7.5 63 09.4 1.1
Vysvetlivky

M = miesto odberu tlaku,

L.= celkova diZka tlakomernej hlavne,

Lt = dizka hlavne s priemerom vyvrtu F = Z,
* = informativny udaj.

3.6.3 Tlakomerna hlaven pre akustické ndbojky do pistoli a Specifické hodnoty st uvedené na
obrazku ¢. 10 a v tabul’ke €. 9.

Obrazok ¢. 10
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Tabulka ¢. 9

Por. Kaliber M/Tol. mm Lc /Tol. mm
1 22 Long Blanc 7.00 60

2 315 Blanc 7.00 60

3 8 mm Blanc 7.00 > js14 60 >h13

4 35 Blanc 8.50 62

S 35 R Blanc 8.50 62

6 9 mm PA Blanc 8.50 62

7 10TK 8.50 62

Vysvetlivky

M = miesto odberu tlaku,

L. = celkové dizka tlakomernej hlavne.

3.7 Meranie tlaku pre ndbojky s nabojnicou uréené pre priemyselny expanzny pristroj

3.7.1 Meranie tlaku sa vykondva v tlakomernej hlavni s tikom s mechanicko-elektrickym snimadom

za splnenia podmienok:
a) rozsah merania: do 7 000 bar,
b) miesto odberu tlaku: @ <6 mm,
¢) vzorkovacia frekvencia: > 100 kHz,
d) linearita: <1 % (konec¢nej hodnoty),
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e) elektronicky filter: ~ 20 kHz (- 3 dB), Besselova charakteristika n = 2 (12
dB/oktava).

3.7.2 Maximalny tlak plynu P je nasobkom ucinného spal'ovacieho objemom V a
Specifického objemu vymetnej naplne a
P=axVb

3.7.3 U¢inny spalovaci objem V sa vypoéita podl’a vzorca:
V=Vi+Va
kde V. je pridavny objem medzi ndbojovou komorou a tikom,

V' je redukovany volny spalovaci objem nabojovej komory a vypocita sa podla vzorca:

Vir=Vi+ax M.
kde M. je hmotnost vymetnej naplne a zapalkovej zloze,

1
=-=06. P , .
=5 je Specificky objem vymetnej naplne.

3.7.4 Volny spalovaci objem nabojovej komory Vi sa vypocita podl'a vzorca:
Vh=VET —Vm

kde Vi je objem materidlu nabojnice, bez zapalky pri nabojkéch s okrajovym
zapalom, so zapalkou pri nabojkach so stredovym zapalom,

VEr je objem najvicsej nabojovej komory urcéeny tabulkami stalej komisie.

T
VET:[R%XR‘FP:[ZX(L?,_R)]XZ

3.7.4.1 VolIny spalovaci objem sa zistuje meranim objemu kvapaliny, ak moZno bez
povrchového napitia, ktora vyplni nabojnicu po strelbe zuholnate'nymi zvySkami
prachu.

3.7.5 Zo vzorca pre spalovanie: p = a x (V" + Va)b, vyjadreného v tvare Ina + b x In(V;," +
Va), ak je dana nabojka pre dany objem V", vyplyva linearny vzt'ah medzi pridavnym
objemom Vg a tlakom plynov P.

3.7.6 S ohladom na meranie tlakov plynov P v tlakomernej hlavni s r6znymi pridavnymi
objemami V. a s rovnakym poctom nébojok pre kazdy pridavny objem, kde n je celkové

mnozstvo nabojok, moZno vypocitat’ koeficienty b a In a linearnej regresie podla
vzorca:

p o PXXEXY) — QLX) X Qu¥)
- nx Y2 - (X X)?

na=x[(E0)] -0 < (3]

3.7.7 Koeficient linearnej regresie sa vypocita podl'a vzorca:

. nxYXXY)-EX)xXY)
VInxZTX?) - X x[nx T2 - (XY
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3.7.8 Koeficient r spiiia, e r* > 0,95. Smerodajna odchylka regresnej priamky sa vypocita
podl’a vzorca:

n—=2

g _JZ(YZ)—[be(XxY)+ln xax(Y)]

3.7.9 Smerodajna odchylka uréenej strednej hodnoty In P (=Y) v zavislosti od In V(= X) sa
vypocita podl'a vzorca:

2
L (-dxz)
Sy =5, X ” + 1
2(X?) = =x (X X)?
3.7.10 Vztah medzi tlakom Py a pridavnym objemom Vi je definovany funkciou: In
Pu=Ina+b xIn(Vy, + Vo)
to znamena exponencialnu funkciu

Pu=a x (Vh++ Va)b

kde hornd medza jednostranného konfiden¢ného intervalu je pre stredni hodnotu PM v
zavislosti od V, definovana pri celkovom pocte n vzoriek linearnou funkciou:

InPf=Ina+bxV,+V)+tx(1—a);n—2xSY

kde pre konfiden¢nt uroven 100 (1 - a) % alebo tiez exponencidlnou funkciou:
PI;; — etx(l—a);n—zxs? X PM

kde t x (1 — a); (n — 2) je definované funkciou t, ktort mozno vyhl'adat’ v tabul’ke ¢.

9:

Tabulka ¢. 9
Y to, 95, v Y to, 95,y Y to, 95,y

n—2 n—2 n—2
10 1,81 20 1,73 30 1,70
12 1,78 22 1,72 40 1,68
14 1,76 24 1,71 50 1,68
16 1,75 26 1,71 60 1,67
18 1,73 28 1,70 70 1,67
7

kde 95 % je pravdepodobnost,

v je stupen vol'nosti,
n je pocet merani.

3.7.11 Tymto spdsobom vypocitany tlak plynov Py" sa pre kazdy pridavny objem V, povazuje
za maximalny tlak plynov.

3.7.12 Merania tlakov sa vykonajl s rovnakym po¢tom néabojok, aspon s piatimi pri kazdom z
tychto pridavnych objemov V,: 0,08 - 0,16 - 0,25 - 0,40 a 0,80 cm? pri nabojkach
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3 s okrajovym zapalom; pri nabojkach so strednym zapalom sa objem V., = 0,80 cm
nahradi objemom V,= 1,10 cm’.

3.7.13 Pri nabojkach s okrajovym zapalom musi byt maximalny tlak plynov Pym* vypocitany s
pridavnymi objemami Va = 0,16 cm® a 0,8 cm® pomocou regresie.

3.7.14 Pri nabojkach so stredovym zdpalom musi byt maximalny tlak plynov Py' vypo&itany
s pridavnym objemom V, = 0,4 cm?® pomocou regresie.

3.7.15 Konfiden¢na uroven 100. (1 - a) je urcend na 95 %.

3.7.16 Najvicsi tlak z maximalnych tlakov plynov Pwm (Va) sa povazuje pre kazdy z uvedenych
pridavnych objemov za maximalny pripustny tlak plynov Pmax (Va) pre prislusny typ
nabojky.

3.8  Meranie tlaku pre naboje s okrajovym zapalom

3.8.1 Meranie tlaku plynov mechanicko-elektrickym snimacom mozno len pri kalibroch,
ktoré su
a) drc: 2,0 mm + 0,1 mm,

b) h: 2,0 mm (£ 0,1 mm),
c) drp (frézovanie): 2,0 mm + 0,1 mm,
d) hibka frézovania: 0,15 mm.
3.8.2 Pre vnutorné rozmery tlakomernych hlavni st pripustné tolerancie pre

a) naboje s okrajovym zapalom do strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne
F=Z L3 Pl P2 H2 Gl 1
+0,03 +0,10 +0,05 +0,05 +0,05 +0,03 | —5/60 i (max —1°)

b) naboje s okrajovym zapalom do strelnej zbrane s draZkovanym vyvrtom hlavne

F Z L3 P1 P2 H2 Gl 1

+0,02 +0,02 +0,10 +0,03 +0,02 +0,03 +0,05 +0°20'

3.8.3 Pripustnd hodnota uzamykacej vole nesmie presiahnut’ 0,10 mm, diZka tlakomernej
hlavne je Lc = 600 mm (+ 10 mm) a miesto odberu tlaku M je urcené jednotlivo pre kazdy
kaliber v sulade s tabul'kami stalej komisie.

3.9. Meranie tlaku plynov pri skiiSobnej strel'be

3.9.1
392
393

394

395

3.9.6

3.10.

Celkova neistota/celkova chyba merania tlaku musi byt <3 %.

Meranie tlaku plynov sa vykona horizontadlne umiestnenou tlakomernou hlaviou.
Skuasobny naboj treba ulozit vertikdlne na vysypnu dostiC¢ku, pricom dno naboja
smeruje nadol a strela, ak je v naboji osadena smeruje nahor.

Z vysypnej dosticky sa odoberie jeden néboj tak, Ze je strelny prach na strane zapalky

a vlozi sa do nabojovej komory tlakomernej hlavne, ktord sa pomaly naklana do
pozadovanej polohy, aby strelny prach zostal na strane zépalky a otvor vyvftany v
nabojnici je sustredny a stosovy s prechodovym kanalikom tlakomernej hlavne.

Po kazdej novej montazi snimaca tlaku a pred kazdou sériou merani tlaku sa aspon
dvakrat skusobne vystreli z dovodu kontroly spravneho utesnenia snimaca tlaku. Tieto
dve merania sa nezohl'adnia vo vypocte priemerného tlaku.

Po kazdej sérii merani treba snimac¢ tlaku vymontovat’ a skontrolovat’ jeho technicky
stav. Pred kazdym novym meranim treba preverit’, €i su splnené bezpe¢nostné opatrenia
ako ochranna podlozka, tepelnd ochrana a d’alSie.

Tlakomerny blok a zapal'ovaci mechanizmus

3.10.1 Novy tlakomerny blok alebo novéa tlakomerna hlavenn musi mat" nabojovi komoru

tlakomernej hlavne, do ktorej sa zmesti cely naboj.
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3.10.2 Zapal'ovaci mechanizmus musi zarucit’ silny, regularny a G¢inny vystrel.
3.10.3 Tvrdost’ hrotu tidernika musi byt’ najmenej 50 HRC a jeho vystupok ma dlzku od 0,9 do

1,5 mm.

3.10.4 Udernik dodava dostatok energie, ak jeho hemisféricky hrot s priemerom od 1,8 mm do

3.11

2,2 mm prenikne do valcovitého medeného crusheru s rozmermi 5 x 7 mm a tvrdost'ou
HV od 5 do 50 najmenej do hibky 0,50 mm. Pri tejto skuske je potrebny valcovity
medeny crusher vlozit do prazdnej ocelovej ndbojnice, ktora sa vlozi do
zodpovedajucej nabojovej komory tlakomernej hlavne.

Snimac tlaku a prislusenstvo

3.11.1 Povolenym snimacom tlaku su vsetky typy mechanicko-elektrickych snimacov tlaku

3.12
3.12.1

3.13

s odsadenim a &elnym tesnenim umiestnené v odberovom mieste, ak spliiaji
podmienky:
a) najmensia citlivost’ je 1,0 pC/bar,
b) rozsah merania je od 0 do 1,2-nasobku rozsahu ocakéavaného tlaku,
¢) kalibra¢ny rozsah je od 100 bar do 1,2-nasobku rozsahu o¢akdvaného maximalneho
tlaku plynov,

d) vlastna frekvencia je > 100 kHz,
e) odchylka od linearity v celom rozsahu merania je 1% kone¢nej hodnoty,
f) citlivost musi byt zvolena ako funkcia o¢akavaného maximalneho rozsahu tlaku.
Ochrana povrchu prenosu tlaku

Na zamedzenie alebo znizenie prestupu tepla na membranu snimaca a na povrch
prenosu tlaku je potrebné pouzit’ tepelno-izola¢ny materidl podl'a pokynov vyrobcu
snimaca. Mechanicka ochrana podl'a pokynov vyrobcu je povinnd a meraci kanalik
musi zostat’ bez mastnoty.
Zosilnovac naboja

3.13.1 Zosiliova¢ naboja musi spiiat’ podmienky:

a) Sirku prenosového pasma (=3 dB): > 80 kHz,
b) odchylku od linearity < 0,1 % konec¢nej hodnoty,
¢) odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (= 1 °C) a <60 % HR.

3.14 Elektricky filter

3.14.1

Pouziva sa dolnopriepustny filter druhého radu (—12 dB/oktava), Bessel alebo
Butterworth s medznym kmitoctom 20/22 kHz (-3 dB), ktory mozno zabudovat’ do
zosilnovaca naboja, vhodného indikatora alebo softwéru. Vhodnym indikatorom je
zapisova¢ rychlych dejov / digitalny zaznamnik prechodovych javov s Ciselnou
indik4ciou maximalneho jednotlivého tlaku (Pi) a graficka prezentacia priebehu tlaku
/grafickym zobrazenim tlaku:

a) Sirka prenosového pasma (=3 dB): > 100 kHz,

b) vzorkovacia frekvencia: > 200 kHz,

¢) rozliSenie: > 12 bit,

d) doba zaznamu: >4 ms.

3.15 Tlakomerné hlavne
3.15.1 Poziadavky kladené na tlakomerné hlavne st, ze

a) tlakomerné hlavne musia mat’ rozmery a miesto odberu tlaku v stilade s rozmermi
tlakomernych hlavni podrl'a tabuliek stalej komisie,

b) kontrolu rozmerov tlakomernych hlavni treba vykondvat’ s takymi meracimi
zariadeniami, ktoré zarucia ich sulad,

c¢) vyvrt hlavne pre snimac¢ tlaku musi byt umiestneny v mieste merania tak, ako je
ustanovené touto vyhlaSkou pre dany kaliber; na dosiahnutie najvacSej presnosti a
opakovatel'nosti vysledkov merania, je potrebné tento vyvrt hlavne urobit s
najvacSou pozornostou, pricom rozmery a tolerancie vyvrtu uruje vyrobca
mechanicko-elektrickych snimacov.

3.15.2 Odporuca sa evidovat’ celkovy pocet vystrelov z kazdej hlavne, pretoze tento faktor
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suvisi s opotrebenim hlavne.

3.15.3 Zéakladna schéma umiestnenia snimaca tlaku je zndzornena na obrazku €. 11. Rozmery
a tolerancie meracicho kanalika st pri jednotlivych typoch nabojov definované
v prislusnych oddieloch.

Obrazok ¢. 11

Vysvetlivky:

drc = priemer meracieho kanalika tlakomernej hlavne,
h = dlzka meracieho kanalika tlakomernej hlavne,

drp = priemer vyvrtu alebo frézovania nabojnice.

3.16  Priprava snimaca tlaku a nabojov
3.16.1 Montdz a pouzitie snimacov tlaku sa uskuto¢ituje podl'a pokynov vyrobcu. Pouzivany
snimac uréeny na meranie tlaku je kalibrovany.?) Na tento i¢el mozno vyuzit' interny
vymenny systém kalibracnych etalonov stdlej komisie, alebo ich mozno dat’ overit’ na
inych kalibraénych zariadeniach v akreditovanom®) kalibratnom laboratoriu.?)
Rovnako sa postupuje aj pri ostatnych zariadeniach. Osobitne treba dbat’ na spravne
pouzitie tesnenia (teda tesniaceho kruzku), ak je predpisané.
3.16.2 Mechanicky uzaver
3.16.2.1 Mechanicky uzaver sa pouziva na uzavretie meracieho otvoru v hlavni, ked’ nie
je potrebné merat’ tlak. Zabrani sa tym tnikom plynov pri merani rychlosti
strely. PouZitim uzdveru namiesto snimaca tlaku sa zabrani zbyto¢nému
tepelnému zat'azeniu snimaca.
3.16.2.2 Uzaver musi spiiat mechanické $pecifikicie snimadov tlaku. Musi byt
osadeny a naskrutkovany do zavitu ur¢eného na montdz snimaca v stlade
s pokynmi vyrobcu (tesniaca podlozka, utahovaci moment). Ma valcovité
prediZzenie, ktoré vypiiia a uzatvara vyhibeny otvor az po nabojova komoru.
3.16.2.3 Neodporuca sa pouzit’ pri vystrele neprevitani nabojnicu s nainstalovanym
tlakovym snimacom, pretoZe riziko poskodenia snimaca je vel'mi vysoké.
3.16.3 Priprava ndbojov
3.16.3.1 Naboje sa do samotného merania uskladiujii v klimatizovanej komore pri
teplote (21 = 1) °C arelativnej vlhkosti (60 = 5) %. Minimalna doba

2) § 2 pism. i) zdkona ¢&. 157/2018 Z. z. 0 metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov.

3) Zakon &. 53/2023 Z. z. o akreditacii organov posudzovania zhody.

4) STN EN ISO/IEC 17025 Veobecné poziadavky na kompetentnost’ skuSobnych a kalibraénych laboratorii
(ISO/IEC 17025) (01 5253).
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uskladnenia v takychto podmienkach je 24 hodin.

3.16.3.2 Na skusky pocas vyroby mozno pouzit’ i strelivo v beznych podmienkach
prostredia.

3.16.3.3 'V pripade rozporu st vSak platné len vysledky dosiahnuté s nébojmi
uskladnenymi vo vyssie Specifikovanom prostredi.

3.16.3.4 Ak je to urené, musia byt vSetky ndboje z rovnakej série pred strelbou
previtané alebo vyfrézované v stilade s poziadavkami. Pri previtani ndbojnice
treba postupovat’ takto:

a) pomocou ostrého vrtdka s vhodnym priemerom sa do nabojnice vyvita
otvor v pozadovanej meracej polohe M. Na previtanie mozno pouzit
komer¢né pristroje Specialne uréené na vitanie do nabojnic alebo vitacku
s pripravkom na vftanie, aby sa zabezpecilo, ze otvor bude vyvritany
opakovatenym sposobom na spravnom mieste abez deformacie
nabojnice alebo jej nadmerného zahriatia,

b) na zadnom okraji nabojnice sa oznaci uhlova poloha otvoru (l'ahkym
zaSkrabnutim pilnikom alebo podobnym nastrojom, znackou perom alebo
vyvftanim malého zarezu do okraja), aby sa mohla vlozit’ do skiSobne;j
hlavne s otvorom presne zarovnanym s kanalikom vedicim k snimacu
tlaku. Pocas vftania a oznacovania sa nabojnica stale drzi vo vodorovne;j
polohe s otvorom smerujiicim nahor, aby sa zabranilo vysypaniu prachu,

c) naboj sa opatrne vyberie s vitacej supravy. Ak vo vnutri otvoru badat’
kovové triesky, naboj sa musi vyradit’,

d) otvor v ndbojnici sa uzavrie tepelne odolnou lepiacou paskou (tepelna
trieda H/180 °C, maximalna hrubka 0,067 mm), aby nedoslo k strate
prachu alebo uniku plynov. Pocas tejto operacie sa otvor musi drzat
smerom nahor, aby sa prach nevysypal,

€) naboj sa otoci zvislo so strelou smerujucou nahor a ulozi sa nastojato do
vhodného stojana.

3.16.3.5 Vysledok merani rychlosti umoziiuje zistit’, ¢i bol postup vykonany spravne.

3.16.3.6 Su pripustné aj iné metdody na optimalizaciu utesnenia nabojnice, ak je
korelacia s opisanou metdodou znama a zvladnutd. Pri rozpore sa postupuje
podla zakladnej metddy merania tlaku plynov.

4. Meranie rychlosti strely a kinetickej energie strely

4.1 Zahrievacie a pripravné vystrely

4.1.1 Ak je hlaven studend, dvakrat sa znej vystreli s previtanymi alebo neprevitanymi
nabojmi.

4.1.2 Na skuSanie spravneho fungovania meracieho retazca sa vystrelia dva previtané naboje.
Pred kazdym vystrelom sa naboj nakloni tak, aby smeroval hrotom naho, aby sa prach
dostal blizsie k zapalke, a az potom sa vlozi do nabojovej komory.

4.2 Kontrola tesnosti

4.2.1 V pripade, Ze je predpisané previtanie nabojnic, postupuje sa takto:

a) namiesto snimaca tlaku sa nasadi mechanicky uzaver a z tej istej tlakomernej hlavne
sa vystreli na rychlost’ desatkrat s pouZitim neprevitanych nabojov z dodanej série.
Pred strel'bou sa kazdy naboj oto¢i hrotom nahor a az potom sa vlozi do nabojove;j
komory. Pri kazdom vystrele sa rychlost’ strely zaznamend v poradi, v akom i8li za
sebou, a vypocita sa priemerna rychlost’ série vystrelenych nabojov,

b) tdito priemerna rychlost’ (s neprevitanymi ndbojmi) sa porovna s priemernou
rychlostou série vystrelenych nabojov, pri ktorej sa bude merat’ tlak/rychlost’ (s
previtanymi nébojnicami). Absencia ubytku prachu a utesnenie (tesné osadenie
nabojnice v komore) sa povazuji za dostato¢ne dobré len vtedy, ak rozdiel medzi
tymito dvoma priemernymi rychlostami (neprevitané a previtané nabojnice) je najviac
1,5 % pri rychlostiach do 500 m/s vratane a najviac 1 % pri vysSich rychlostiach. Ak
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je rozdiel medzi priemernymi rychlostami vacsi, ma sa za to, ze utesnenie nebolo
dostato¢né adoSlo kubytku prachu. V takom pripade treba zistit priciny
nekonformnych merani a merania zopakovat, aby sa dosiahla kompletna séria merani,
ktoré spinaja definované kritéria rychlosti. RieSenim moze byt prelepenie nébojnice
d’alSou vrstvou lepiacej pasky.
4.3 Meranie rychlosti strely
4.3.1 Spolu s meranim tlaku plynov sa meria rychlost’ vo vzdialenosti 2,5 m (£ 5 cm)
od ustia hlavne.
432  Prisvetelnych prekazkach je dizka zakladne najmenej 0,5 m a meracim bodom
je stred zakladne.
433 Celkova neistota alebo chyba merania rychlosti je < 0,5 %.
4.3.4  Hodnoty sa pouziju pre vypocet kinetickej energie a hybnosti.

4.3.5 Pri merani rychlosti ndbojov do strelnej zbrane s hladkym vyvrtom hlavne sa odporaca
pouzivat filter 2,5 kHz alebo 5,0 kHz pre spracovanie vstupnych a koncovych signélov.
Nie je dané nijaké obmedzenie, pokial’ ide o meracie prostriedky (viditelné svetlo, IR,
laser, radar atd’.).

4.4 Meranie kinetickej energie strely
4.4.1  Meranie kinetickej energie strely namiesto merania tlaku plynov sa vykonéva,
ak
a) objem spal'ovacej nabojovej komory je natol’ko maly, Ze by umiestnenie snimaca
tlaku mohlo pozmenit’ prirodzeny vyvoj tlaku,
b) zloz tvori tiez vymetna napln, narast tlaku je v tomto pripade rychly a vysledny tlak
merany klasickymi postupmi nie je relevantnym ukazovatelom bezpecnosti,
¢) je meranie tlaku ndboja s nevsadenym projektilom,
d) nie je k dispozicii vhodny snimac tlaku pre meranie tlaku pri novom alebo malo
pouzivanom naboji.
442 'V tabulkéch stalej komisie st tieto typy nabojov rozoznateI'né podl'a oznacenia
ich energie na Usti vyjadrenej v jouloch namiesto vyznacenia maximalneho tlaku.
443  Meranie kinetickej energie (E) strely s hmotnostou (m) sa vypocita podla

vzorca.
£ mV?
2

4.44  Rychlost strely sa vypoc€ita meranim casu, ktory uplynie medzi tym, ¢o strela
prejde dvoma bodmi svojej drahy .

4.4.5  Prinédbojoch s pevnou strelou st vnutorné rozmery skusobnych hlavni totozné
s rozmermi tlakomernych hlavni.

44.6 Dirka a stipanie zavitov tychto hlavni musia spiat’ hodnoty, ktoré sa
ustanovené tabul'kami stalej komisie.

4.47  Pri merani kinetickej energie nabojov s okrajovym zépalom s Standardné
rozmery etalénovej skiSobnej hlavne stanovené v prilohe III tabulky V z tabuliek stalej
komisie.

4.4.8  Pri ndbojoch bez pevnej strely (slepé naboje) je hlaven na meranie kineticke;j
energie slepého naboja uvedend na obrazku ¢. 12.
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Obrazok ¢. 12
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Vysvetlivky:

Rozmery v mm

L; = diZka nabojovej komory v H2,

Lr = diZka hlavne s priemerom vyvrtu hlavne F =
Z, L. = Dizka hlavne (L3 + LT).

449  Naboje pouzivané pri merani kinetickej energie si uvedené na obrazku ¢. 13.

Obrazok ¢. 13

) —
i o
Q
0
©
. /
a=~18,00
b=~1670
Vysvetlivky:
Rozmery v mm
Material

ocel’ (medza klzu Rp0,2 = 550 MPa az 650 MPa), dizka A ~ 18 mm
mosadz (58 % az 70 % Cu), dlzka A ~ 16,7 mm
Hmotnost' = 4,0 g (+ 0,04 g)

DiZka strely je uvedena ako orientaény Gidaj. Uréuje sa vzhl’adom na hmotnost’ strely.

4.4.10 Vyhodnotenie vysledkov merania kinetickej energie strely
4.4.10.1 Pre néboje so stredovym zapalom do strelnych zbrani s hladkym vyvrtom hlavne
ustanovenych v tabulke VII z tabuliek stalej komisie plati, ze
a) strednd hodnota tlaku spotrebného ndboja musi byt’ rovné povolenej hodnote PTmax
alebo mensia a nedosahuje Ziadne hodnoty tlaku spotrebnych ndbojov vicsie o 15
% od hodnoty PTmax, ak horna hodnota limitu tolerancie v 95 % neprekracuje 1,15
PThmax so Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost’:

P_n+ K2 xnxSp< 1,15 PTmax
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kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z po¢tu n merant,
K2 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podla tabulky ¢. 7
Sn je Standardnd odchylka tlaku z n merani.

b) strednéd hodnota tlaku skiiSobného naboja musi byt najmenej o 25 % vécsia, ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny naboj a plati nerovnost, Ze v 90 % nie je
spodna hodnota limitu tolerancie mens$ia ako 1,15 PTmax, s istotou 95 %, platni
nerovnost’:

Prn— K3 xnx Sn> 1,15 PTmax

1b. tlak skiSobného naboja nesmie prekrocit’ hodnotu tlaku ur¢ent
nerovnostou:

Pnt K3 xn % Sp<1,60 PTmax

kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z po¢tu n merani,
K3 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podl'a tabul’ky ¢. 7
Sn je Standardna odchylka tlaku z n merani.

4.4.10.3Pre néboje so stredovym zapalom do strelnych zbrani s drdzkovanym vyvrtom hlavne
ustanovenych v tabul'kach I az IV z tabuliek stalej komisie plati, ze

a) strednd hodnota tlaku spotrebného ndboja musi byt’ rovna povolenej hodnote PTmax
alebo mensia. Okrem toho, povinnost nedosahovat’ ziadne hodnoty tlaku
spotrebnych nabojov vicsie o 15 % od hodnoty PTmax je dodrzana, ak horna
hodnota limitu tolerancie v 99 % neprekroci 1,15 PTmax so Statistickou istotou 95
%, plati nerovnost:

Pr+ K1 xnx Sn< 1,15 PTmax

kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z po¢tu n meranti,
K1 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podla tabulky €. 7
Sn je Standardna odchylka tlaku z n merani.

b) strednd hodnota tlaku skiSobného naboja do pistoli a revolverov musi byt najmene;j
o0 30 % vicsia, ako je maximalny povoleny tlak pre spotrebny néboj,
¢) strednd hodnota tlaku skuSobného néaboja pre naboje do strelnej zbrane s
draZzkovanym vyvrtom dlhej hlavne musi byt najmenej o 25 % véicsia ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny nédbo;.
4.4.10.3.1 Kineticka energia projektilu skaSobného streliva do strelnej zbrane s drazkovanym
vyvrtom dlhej hlavne musi byt véacSia alebo rovnd hodnote kinetickej energie
uvedené v tabul’kéch stalej komisie.
4.4.10.3.2V 90 % nie je spodna hodnota limitu tolerancie mensSia ako 1,15 PTmax so Statistickou
istotou 95 %, preto plati nerovnost’:

Pn— K3 xnxSn>1,15 PTmax

a) Tlak skuSobného nédboja nemoze prekrocit’ hodnotu tlaku uréent nerovnost’ou pre:
la. pistol’ arevolver: Pn+ K3 xn x §3<1,15 PTmax
2a. dlhu strelnu zbran s drazkovanou hlaviiou: Pn+ K3 x n X Sn< 1,40 PTmax
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kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z poétu n merant,
K3 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podla tabulky ¢. 7
Sn je Standardnd odchylka tlaku z n merani.

4.4.10.4 Pre naboje s okrajovym zapalom

a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt rovna povolenej hodnote PT max
alebo mensia. Okrem toho, poziadavka nedosahovat' ziadne hodnoty tlaku
spotrebnych nabojov vicsie o 15 % od hodnoty PTmax je dodrzana, ak horna
hodnota limitu tolerancie v 95% neprekracuje 1,15 PTmax so Statistickou istotou
95 %, plati nerovnost’:

Pnt K2 xn x Sn<1,15 PTmax

kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z po¢tu n merant,
K2 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podl'a tabul’ky ¢. 7
Sn je Standardna odchylka tlaku z n merani.

b) stredné hodnota tlaku skiSobného naboja musi byt najmenej o 30 % vécsia, ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny ndboj. Musi platit’ nerovnost, Ze v 90 %
nie je spodnd hodnota limitu tolerancie mensia ako 1,15 PTmax, s istotou 95 %, plati
nerovnost’:

Prn— K3 xn x SnEl,lS PTmax

1b. tlak skiisobného naboja nemdze prekrocit’ hodnotu tlaku ur¢enu
nerovnost'ou:

Prn+ K3 xnxSp< 1,50 PT max

kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z po¢tu n merani,
K3 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podla tabulky €. 7
Sn je Standardna odchylka tlaku z n merani.

4.4.10.5 Pre akustické naboje a ndboje s brokmi

a) stredna hodnota tlaku spotrebného naboja musi byt’ rovna povolenej hodnote PT max
alebo mensia pre dany néboj. Tlak spotrebnych nabojov nie je vacsi o 15 % od
hodnoty PTmax vtedy, ak horna hodnota limitu tolerancie v 90 % neprekracuje 1,15
PTmax so Statistickou istotou 95 %, plati nerovnost’

Pn+ K3 xnx Sn<1,15 PTmax
b) stredné hodnota tlaku skiiSobného naboja musi byt najmenej o 30 % vécsia ako je
maximalny povoleny tlak pre spotrebny ndboj. V 90% nesmie byt’ spodna hodnota
limitu tolerancie mensia ako 1,15 PTmax, s istotou 95%, plati nerovnost’:
Pr— K3 xnxSp> 1,15 PTmax
1b. tlak sktiSobné¢ho naboja nemdze prekrocit’ hodnotu tlaku uréenti

nerovnostou:
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Prn+ K3 xnx8Sp< 1,50 PT max

kde Pnje aritmeticky priemer tlaku z poétu n merant,
K3 x n je toleran¢ny koeficient pre n merani podl'a tabul’ky ¢. 7
Sn je Standardnd odchylka tlaku z n merani.

4.4.10.6 Pre nadboje pri ktorych sa vyzaduje meranie kinetickej energie namiesto merania
tlaku plynov

a) stredné kineticka energia spotrebného naboja musi byt rovna povolenej hodnote
Emax alebo mensia. Poziadavka nedosahovat jednotlivé hodnoty kineticke;j
energie spotrebnych nabojov vicsie ako 1,07 Emax s uvedenou istotou je dodrzana,
ak plati nerovnost’:

En+ K3 xnxS5,<1,07 Emax

kde Emax je najvyssia hodnota kinetickej energie strely, ktorti povolila stala komisia.
E je aritmeticky priemer kinetickej energie strely vypoéitany z po¢tu n merani
Sn je Standardna odchylka kinetickej energie strely z n merani
K3 x n je toleran¢ny koeficient za n merani na dosiahnutie Statistickej istoty
95% v 90% pripadov.

b) strednd kineticka energia skiSobného naboja musi byt najmenej o 10 % véacsia ako
najvacsia povolena strednad kineticka energia spotrebného naboja. Hodnota
kinetickej energie ndboja nemdze byt mensia ako 1,07 Emax s uvedenou istotou.
Této povinnost’ je dodrzana, ak plati nerovnost’:

En— K3 xnxSp> 1,07 Emax

1b. tlak skiiSobného naboja nemdze prekrocit’ hodnotu tlaku uré¢enu
nerovnostou:

E_n+ K3 xnx8p< 1,25 Emax

kde Emax je najvysSia hodnota kinetickej energie strely, ktort povolila stala komisia.
En je aritmeticky priemer kinetickej energie strely vypoéitany z po¢tu n merani
Sn je Standardna odchylka kinetickej energie strely z n merani
K3 x n je toleran¢ny koeficient za n merani na dosiahnutie Statistickej istoty
95% v 90% pripadov.

4.4.11 Toleran¢né koeficienty
4.4.11.1 Toleran¢né koeficienty su uvedené v tabulke ¢. 10 pre pocet merani (n) na
dosiahnutie Statistickej istoty 95% pre
a) K1x n 99 % pripadov,
b) K2 x n 95 % pripadov,
¢) K3 xn 90 % pripadov.

Tabulka ¢. 10

n Klxn K2xn K3xn
5 5.75 4.21 3.41
6 5.07 3.71 3.01




7 4.64 3.40 2.76
8 4.36 3.19 2.58
9 4.14 3.03 2.45
10 3.98 291 2.36
11 3.85 2.82 2.28
12 3.75 2.74 2.21
13 3.66 2.67 2.16
14 3.59 2.61 2.11
15 3.52 2.57 2.07
16 3.46 2.52 2.03
17 341 2.49 2.00
18 3.37 245 1.97
19 3.33 242 1.95
20 3.30 240 1.93
25 3.15 2.29 1.83
30 3.06 2.22 1.78
35 2.99 2.17 1.73
40 2.94 2.13 1.70
45 2.90 2.09 1.67
50 2.86 2.07 1.65
60 2.81 2.02 1.61
70 2.77 1.99 1.58
80 2.73 1.97 1.56
90 2.71 1.94 1.54
100 2.68 1.93 1.53

4.4.11.2 Na stredné hodnoty treba pouzit’ linedrnu interpoléciu.

5.1

5. Zaznamenanie vysledkov merania

Protokol o meraniach obsahuje najmenej

a) nazov a adresu skusobného laboratoria,

b) meno, priezvisko alebo obchodné meno vyrobcu/ziadatel’a,

¢) poradové ¢islo protokolu o merani,

d) datum merania,

e) meno a priezvisko technika,

f) meno, priezvisko a podpis zodpovednej osoby,

g) technické charakteristiky naboja: kaliber, typ a hmotnost’ projektilu, ¢islo série alebo
SarZe, vyrobca),

h) technické charakteristiky hlavne: identifika¢né Cislo, kaliber, pocet vystrelov pred
overovanim,

i) technické charakteristiky meracieho zariadenia: identifikacné ¢islo zariadenia (napr.:
snimac tlaku, ndbojovy zosiliovac,), citlivost’ snimaca tlaku na stanoveny tlak, typ
ochrany membrany, typ filtra, idaje o siistave na meranie rychlosti,

j) meteorologické podmienky: teplota, relativna vlhkost’,

k) jednotlivé tlaky a rychlosti,

1) priemerné hodnoty a typové odchylky tlaku plynov a rychlosti,

m) Statistické vyhodnotenie merani,

n) poznamky o anomaliach v skusobnych podmienkach alebo vo vysledkoch merani.*.

11. Priloha €. 6 vratane nadpisu znie:
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,Priloha ¢. 6 k vyhlaske
& 72/2019 Z. z.
POSTUP KALIBRACIE

1. Kalibracia mechanicko-elektrickych snimacov

1.1 Kalibraciou sa uréia zakladné meratel'né vlastnosti mechanicko-elektrického snimaca,
ktorymi st najma citlivost’ (S) mechanicko-elektrického snimaca v celom meracom
rozsahu, odchylky od linearity (L), opakovatelnost’ merani a ur¢enie ich zmeny pocas
zivotnosti mechanicko-elektrického snimaca.

1.1.1 O mechanicko-elektrickom snimaci relativneho tlaku sa veda pravidelné
zaznamy najmé o pocte vystrelenych nabojov, maximalnom zaznamenanom
tlaku ndbojov a moznej poruchy.

1.1.2  Kalibracia mechanicko-elektrického snimaca sa vykonava najmenej po
kazdych 1500 az 2000 vystreloch.
1.1.3  Mechanicko-elektricky snimac¢ sa vyradi, ak sa zisti pri:
a) citlivosti (S) odchylka vic¢sia ako 2 % od vysledku predchadzajtce;j
kalibracie alebo
b) citlivosti (S) odchylka véacésia ako 5 % od vysledku pociatocnej kalibracie
alebo odchylka od linearity (L) vdcSia ako 1 %.

1.2 Predbezny postup kalibracie mechanicko-elektrickych snimacov

1.2.1 Na zistenie hodnoty prirastku ndbojového zosiliiovaca sa pred kazdym
kalibraénym cyklom vykona kalibracia elektrickych veli¢in pri pouziti
referenéného zdroja napitia a referen¢nej kapacity. Pred inStaldciou sa musi
odmerat’ izolacny odpor snimaca a kéablov s pouzitim elektromeru (AVO
meter).
1.2.2 Ak je izolacny odpor R;
a) > 1 x 10'? Q, mozno vykonat’ kalibraciu snimaca,
b) <1 x 10'? Q, konektor sa o¢isti frednom alebo éterom alebo sa snima¢
temperuje na teplotu > 80 °C; nasledne sa R; opdtovne skontroluje a ak
napriek tomu je izolaény odpor mensi ako 1 x 10'> Q, tak je snimac
nepouzitelny.
1.2.3 Na kalibracnom zariadeni sa pouZziju tesnenia a adaptéry, ktoré odporuca
a dodava vyrobca snimaca. Je potrebné zamedzit’ vzniku vzduchovych bublin
v hydraulickom systéme kalibra¢ného zariadenia, pri¢om je potrebné vycistit’
hydraulicky systém a ubezpecit’ sa, Ze olej je vidite'ny v puzdre snimaca.
1.2.4 Pred kalibraciou sa mechanicko-elektricky snima¢ s pomocou
kalibra¢ného zariadenia nastavi na maximalny tlak o¢akavany pri skuskach.

2. Statické kalibracia
2.1 Pre staticku kalibraciu su charakteristiky meracieho retazca
a) referencny tlak £ 0,01 % max,
b) kalibrovany nabojovy zosiliiovac¢
1b. linearita < 0,1 % z koncovej hodnoty,
2b. odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (£ 1 °C) a <60 % RH,
3b. chyba<0,5%a
c) zariadenie na zber a vyhodnotenie dat + 0,1 % max, alebo
d) celkové neistota merania <+ 1 %.

33



2.2 Kalibracia mechanicko-elektrického snimaca sa vykona
a) vyuzitim najmenej 100 bar pre tlak do 2 000 bar a najmenej 500 bar pre tlak,
vacsi ako 2000 bar,
b) do 1,1-nasobku vicsieho tlaku, ako je tlak skuSaného streliva, ktory je uvedeny
v tabul’kach stalej komisie,
c) meranim tlaku najmenej v piatich medzil'ahlych bodoch z celkového poctu
siedmich najmenej nameranych bodov.
2.3 Meranie sa vykond najmene;j trikrat na kazdom meranom bode tak, ze mozno
urcit’ strednu hodnotu vystupného naboja.
24 Pocas jedného cyklu sa vytvori pit tlakovych stavov v nadvdznosti na
zvacSujuce sa hodnoty tlaku, s ndvratom na atmosféricky tlak medzi kazdym meracim
bodom.
2.5 Kazdé¢ napitie, ktoré zodpoveda zostatkovému tlaku a prirastkom tlaku sa
zaznamenava z dovodu urCenia kalibracnej krivky, odchylky od linearity (L),
opakovatel'nosti pocas kalibracie a citlivosti kazdého kalibrovaného snimaca.
2.6 Pre kazdy bod merania a kandl merania sa urci elektricky naboj O ako rozdiel
funkcie napdtia V1 pri zat'azeni a zvySkového napitia Vo od¢itaného, ked’ hodnota tlaku je
nula a zosilnenia nabojového zosililovac¢a G definovaného na zaciatku kalibracie, takto:

Q=W1—=Vo xaGa

3. Kontinuélna kalibrécia
3.1 Tlak stipa kontinudlne az na vopred uréeny maximalny tlak a nasledne je
znizeny na nulovll hodnotu atmosférického tlaku. Kontinudlne stupanie tlaku sa generuje
automaticky pomocou motora alebo ru¢ne pomocou zavitového tlakového generatora.
Elektricky naboj generovany referencnym snimacom sa priebezne zaznamend a tlak
referenéného snimaca sa vypocitava. Vysledny tlak je zndmy v kazdom bode kalibracnej
krivky.
3.2 Podla kontinudlneho merania elektrického naboja kalibrované¢ho snimaca a s
pouzitim znameho tlaku ziskan¢ho referenénym snimacom sa vypocita citlivost
kalibrovaného snimaca.
33 Pre kontinualnu kalibraciu st charakteristiky meracieho ret'azca
a)  generator kontinualneho tlaku, pricom rozsah tlaku sa nachadza v skiSobnom
rozsahu snimaca, ktoré ma hodnotu + 10 %,
b) referencny snima¢ s certifikdtom vydanym akreditovanym kalibracnym
laboratériom,
1b. rozsah tlaku prispdsobeny maximalnemu rozsahu snimaca v skiSobnom rozsahu,
2b. linearita < 0,3 % FSO,

3b. vlastna frekvencia > 1 kHz,

¢) 2 ks nabojovych zosililovacov alebo kompletny meraci retazec s certifikatom
vydanym akreditovanym kalibracnym laboratoriom,

d)  vystupné signaly z referen¢ného snimaca a kalibrovaného snimaca st zvycajne
privadzané a upravované v presnych ndbojovych zosiliiovacoch s parametrami

1d. horna pasmova priepustnost’ off/vypnuté, Casova konstanta = dlha,
7>100 000 s,

2d. dolné pasmova priepustnost’ off/vypnuté,
3d. kalibrovany rozsah + cca 10 %,

4d. citlivost’ referencného snimaca, ktora je uvedena v certifikate vydanom
akreditovanym kalibra¢nym laboratoriom,
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5d. nominalna citlivost’ skusaného snimaca je uvedena v technickej dokumentacii
kalibrovaného snimaca,

6d. odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (= 1 °C) a <60 % RH.

e) systém pre zber a vyhodnocovanie dat pre analégové vystupné signaly z
nabojovych zosiltiovacov, ktoré su zaznamenané systémom na zber a vyhodnocovanie
dat. Celkové neistota systému musi byt <+ 0,1 %.

34 Meraci ret’azec pre kalibréaciu je zobrazeny na obrazku ¢. 14.

Obrazok ¢. 14

referenény \
tvorba snimac spracovanie | _ [~ dt — [vyhodnotenie
tlaku } ] signélu

kalibrovany /

snimac
3.5 Kontinuélna kalibracia mechanicko-elektrickych snimacov tlakov a pristrojové
vybavenie

3.5.1  Pristrojové vybavenie pre kontinudlnu kalibraciu mechanicko-elektrickych
snimacdov pozostava z tlakového zvazovacieho cyklu, ktory musi mat’ polovi¢ny sinus
alebo generovany profil. Generovany profil musi nepretrzite konstantne rast’.
3.5.2 Vlastnosti tlakového zvaZovacieho cyklu st:
a)  priblizne 15 s do maximalneho tlaku,
b)  najmenej dva predkalibrac¢né cykly,
¢) jeden kalibra¢ny cyklus.
3.53  Presny mechanicko-elektricky referenény snima¢ je kalibrovany v
akreditovanom kalibra¢nom laboratoriu.
3.5.4 Nabojové zosililovae a zariadenia na spracovanie signalu su kalibrované v
akreditovanom kalibracnom laboratériu. Systém moéze byt kalibrovany pomocou
generatora naboja s certifikdtom vydanym akreditovanym kalibracnym laboratoriom.
3.5.5  Zber nameranych dat sa uskutociiuje analdogovo-digitdlnym prevodnikom so
zodpovedajucimi technickymi parametrami.
3.5.6 Spracovanie a vyhodnotenie nameranych dat pozostava z
a) filtrovania a kvantifikdcie nameranych dat,

b) vypoctu kalibra¢nych parametrov,

c) kontroly vysledkov kalibracie vo vzt'ahu k technickym $pecifikdcidam uvedenym
v technickej dokumentécii kalibrovaného snimaca,

d) zadokumentovania citlivosti a linearity pre dany kalibrovany rozsah.
4. Dynamicka kalibracia

4.1 Dynamicky tlak sa generuje pomocou meracej jednotky, do ktorej je zapojeny
referen¢ny snimac a kalibrovany snimac.
4.2 Elektricky naboj tvoreny referenénym snimacom sa permanentne zaznamenava.

Nasledne sa z tohto zdznamu vypocita tlak. Tymto sposobom sa da od¢itat’ tlak v kazdom
bode krivky. Podl'a vypocitaného maximalneho tlaku, ktory vyvolava referencny snimac,
sa urci citlivost’ kalibrovaného snimaca.

4.3 Pre dynamicku kalibraciu platia charakteristiky meracieho ret'azca
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4.3.1  generator dynamického tlaku, pri ktorom rozsah tlaku je adekvatny najvacsej
hodnote snimaca v meracom rozsahu + 10 %,

4.3.2 referenCny snimac¢ s certifikitom vydanym akreditovanym kalibraénym
laboratoriom, pri ktorom

a)  rozsah tlaku je adekvatny najvac¢sej hodnote snimaca v skiiSobnom rozsahu,
b) linearita < 0,3 % FSO,
c¢) vlastna frekvencia > 150 kHz.

433 2 ks nabojovych =zosiliovacov alebo kompletny meraci retazec vzdy s
certifikdtom vydanym akreditovanym kalibra¢nym laboratoriom.
4.4 Vystupné signaly z referencného snimaca a kalibrovaného snimaca su
privadzané a wupravované v presnych nabojovych zosiliovacoch s najmensimi
parametrami:
a)  horna pasmova priepustnost’: off/vypnuté alebo on/zapnuté, podl'a Specifikacii
vyrobcu,
b)  dolnad pasmova priepustnost’: off/vypnuté alebo on/zapnuté, podla Specifikacii
vyrobcu,

c)  kalibrovany rozsah + cca 10 %,

d) citlivost’ referenéného snimaca je uvedena v certifikate vydanom akreditovanym
kalibra¢nym laboratoriom,

e) nominalna citlivost’ skiiSaného snimaca je uvedena v technickej dokumentécii
kalibrovaného snimaca,

f)  odchylka < 0,05 pC/s pri 25 °C (£ 1 °C) a < 60 % RH.

4.5 Systém pre zber a vyhodnocovanie dat pre analégové vystupné signaly z
nabojovych zosililovacov, ktoré st zaznamenané systémom na zber a vyhodnocovanie
dat. Celkova neistota systému musi byt <+ 0,1 %.

4.6 Schematicky diagram meracieho ret'azca podl’a bodu 3.4 plati aj pre dynamicku
kalibraciu.

5. Urcenie citlivosti a linearity
5.1 Citlivost’ sa ur¢i linedrnou regresiou alebo algoritmom pasma tolerancie; v grafe €. 2 je
zndzorneny vypocet citlivosti a linearity mechanicko-elektrického snimaca.

Graf¢. 2
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5.2 Vypocet priemernej citlivosti a linearity linedrnou regresiou
a) individuélna citlivost’ sa vypocita

Sl:%
i
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b)

kde
Si _ citlivost’ v definovanom bode i [pC/bar]

P; _ tlak v definovanom bode i [bar]
Qi - naboj v definovanom bode i [pC]

stredna citlivost’ sa vypocita
_ Yi1P X Q;

S
1 (P2

kde

Sq — stredna citlivost’ [pC/bar],

P; _tlak v definovanom bode i [bar],
Qi - néaboj v definovanom bode i [pC],
n —pocet bodov.

linearita sa vypocita

A
L = Q_max X 100%

FS

kde

L — Linearita (%)

AQmax = linla)%(Ql - Sq X Pi)
Qrs = Sq X Prg

Prs=  menovity tlak, [bar]

6. Odchylka merania

6.1 Odchylka merania pri kalibracii je odchylka merania
a) vicsia ako 2 %, ktora sa vyskytuje pocas merania pri rovnakom tlaku,
b) linearita snimaca > 1%,
¢) snimaca namerana pocas kalibracie, ak je skutocne spdsobena snimacom.
6.2 Ak mechanicko-elektricky snimac¢ vykazuje odchylky uvedené v bode 7.1, je nepouzitel'ny.

Pred vyradenim mechanicko-elektrického snimaca z ¢innosti sa skiska opakuje najmene;j
dvakrat po vycisteni a vysuSeni mechanicko-elektrického snimaca pri teplote 65 °C.
Nasledne sa vykona kontrola meracieho systému z dovodu overenia, Ze meraci systém je
stale v poZadovanom rozsahu presnosti. Mechanicko-elektricky snimac sa vyradi z ¢innosti,
ak opétovne vykazuje chyby.

7. Neistota merania

7.1 Zariadenia meracieho ret'azca okrem tlakomernych hlavni sa musia pravidelne
podrobit’ kalibrécii s ciel'om udrZat’ celkovu neistotu merania pod 3 %, ¢o je doleZité najméa
pre meranie maximalnej hodnoty tlaku.

7.2 Snimac, tlakomerna hlaven, zariadenie pre zber a spracovanie dat, operacny
postup, obsluzny personal, su zdrojom chyb merania.

8. Vstupny kalibra¢ny signal

8.1 Zariadenie pouzivané na meranie vystupu mechanicko-elektrickych snimacov sa
kalibruje privedenim napdtia na znadmy kondenzator, ktory vygeneruje referencny
elektricky naboj. Referen¢ny elektricky naboj zodpoveda znamej urovni tlaku.

8.2 Zariadenie meracieho ret'azca musi byt’ kalibrovang, ak sa aktualizuje software
alebo ak sa zmeni systém na zber dat.
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8.3 Na ziskanie presnych vysledkov merania sa uskuto¢ni kalibracia zariadeni
meracieho ret'azca vratane filtra (Bessel alebo Butterworth).

8.4 Meraci ret'azec musi mat’ znamy signal napétia, ktory treba aplikovat’ na tento
meraci retazec, pri¢om cas trvania signalu je od 1 ms do 10 ms. Velkost ndboja zodpoveda
signalu, ktory musi byt zmerany v ¢ase ndrastu signalu, kedy sa nezohladiiuje prekmit
sposobeny filtrom pre hodnoty od 0,2 ms do 1 ms.

8.5 Pouzije sa rovnaky meraci retazec a meraci software ako pri normalnom merani.
8.6 Absolutna hodnota odchylky medzi vstupnym signdlom a vystupnou hodnotou
signalu meracieho ret'azca je najviac < 0,5 %.

8.7 Podmienky pre presnu kalibraciu su graficky zndzornené v grafoch ¢. 3 az 5.

Graf ¢. 3 Stvorcovy signal
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Vysvetlivky:

t. — Cas rastu signalu od 0 % do 100 % v ¢ase 0,2 ms do 1 ms,

tmax — Cas pri ktorom sa dosiahne najvacsi signal (100%) v ¢ase 1 ms do 10 ms,
tpok — Cas, pri ktorom signal klesa zo 100 % po 0 %,

T — Cas, pri ktorom signdl dosahuje hodnoty od 0 % po 63 % v Case od 0,02 ms
do 0,1 ms.

Graf ¢. 4 Skokovy signal

38



1

g

E B B 8 8 8

g

E B

0 |
0 025 05075 1 125 15 175 2 225 25 275 3 325 35 375 4 425 45 475 5 525 55 575 6
Time [ms]

Graf ¢. 5 Sinusovy signal
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12.  Priloha ¢. 7 vratane nadpisu znie:
,Priloha €. 7 k vyhlaske €.
72/2019 Z. z.

POSTUP PRI KONTROLE STRELIVA UYEDENEHO NA TRHV
JEDNOTLIVYCH ETAPACH VO FORME VYVOJOVEHO DIAGRAMU
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Fiadatel méde wudif iba
skiZobne C.1P. vo svojom
Elenskorn State C.1.P

Ziadost o zadatie procesu skiSky typu
skiidokfiou C1P. na typ nabaja C1P.
(tabulky stalej komisie]

1

Je Fizdatel
z Slenského
Statu C1P.?

Ziadatel méZe vyudif len
skiiobfiu C.P. v dlenskych
Statoch CILP

SkiEobni C.1.P. sa predioZi vzorka zo série streliva poZadovaného typu na Gisly
preverenia, ¢i spina poziadavky rozhodnub C_LP.

1

Spifa vzorka pofiadavky
CIP?

Ma obal tejto jedng] série skisansho
streliva moZno pouif skiSobnud znadku
C.ILP.

Povolenie sa musi oznamif Stalej
kancaldrii.

Eéria 5a nesmis
oznadit skiSabnou
znatkou CIP.
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13. Doplia sa priloha ¢&. 8, ktora vratane nadpisu znie:

»Priloha ¢. 8 k vyhlaske ¢.
72/2019 Z. Z.

PREHLAD PROCESOV

1. Kontrola streliva - obsah
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14. Dopliia sa priloha ¢. 9, ktord vratane nadpisu znie:

,Priloha ¢. 9 k vyhlaske ¢.
72/2019 Z. z.

SKUSKA NA NESPALENE ZVYSKY

1. VSeobecné informécie

1.1 Skuska na nespalené zvysky sa vztahuje na napaskované nabojky vsetkych energetickych
tried typov uvedenych v tabul’ke ¢ 1.

1.2 Ugelom skuisky je overenie mnoZstva nespalenych zvyskov strelného prachu vznikajtcich
v nabojnici pri horeni za podmienok zodpovedajucich beznému pouZitiu.

1.3 Skuaska na nespalené zvysky je povinnou stcastou:

a) skusky typu streliva a
b) kontroly vyroby vykondvanej pre Ziadatel'a bez skiSky sposobilosti.

1.4 Skasku na nespalené zvysky vykonava zodpovedna autorizované osoba.

1.5 V pripade Ziadatel'a s opravnenim sa skuska vykonava pocas skusky typu streliva. Sktiska
sa opdatovne nevykonava, ak neddjde k zmene Specifikacie streliva podl'a bodu 1.9. Tym nie
je dotknutd moznost’ vyrobcu vykondvat’ skiSky najmi na Ucely vyvoja alebo kontroly
kvality.

1.6 Schvaleny systém zabezpeCenia kvality vyrobcu musi zabezpecCovat zhodnost’
komponentov a vyrobnych procesov pri kazdej d’alSej sérii streliva.

1.7 Ak sa zmenia Specifikacie streliva podl'a bodu 1.9., vykona sa nové schvalenie typu
a skuska sa opakuje.

1.8 V pripade Ziadatel'a bez skusky sposobilosti zodpovedna autorizovana osoba vykona
skusku kazdej série streliva predlozenej na kontrolu vyroby.

1.9 Skusa sa samostatne kazda konfiguracia série streliva predlozeného na kontrolu, ktora je
charakterizovana:

a) typom streliva,
b) typom a hmotnostou strelného prachu a
c) typom a hmotnost'ou zapalky.
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2. Pomocky na vykon skusky
2.1.Véha
a) minimalna nosnost: 200 g,
b) rozlisenie: najviac 5,0 mg,
¢) linearita e: najviac 5,0 mg.
2.2 Klimaticka komora
a) teplotny rozsah od 5°C do 40°C,
b) rozsah relativnej vlhkosti od 60 % do 75 %.
2.3.Skasobné zariadenie
2.3.1 Skuska sa vykonava ako skuska na skaSobnom zariadeni na skasku nespéalenych zvyskov
(dalej len ,,skusSobné zariadenie®). Skusobné zariadenie simuluje podmienky horenia
charakteristické pre pristroje PAT pracujlice pri minimélnom vykonovom nastaveni.
2.3.2 Pri minimalnom vykonovom nastaveni pristroja PAT dochadza k zva¢Seniu pociatocného
v pristroji. Za tychto podmienok vznika najva¢Sie mnozstvo nespalenych zvyskov
strelného prachu. Skaska sa preto vykondva za podmienok zodpovedajucich
minimdlnemu vykonovému nastaveniu pristroja PAT.
2.3.3 Skusobné zariadenie pozostava zo Siestich zakladnych ¢asti zndzornenych na obrazku ¢.
15.

Obrazok ¢. 15

Vysvetlivky:
1 - inicia¢na jednotka,

46



2 - vlozka nabojovej komory,

3 - spalovacia komora,

4 - kapilarna dyza,

5 - manZzeta a deflektor plamena,

6 - zberné vrecko na nespalené zvysky horenia.

2.3.3.1 Inicia¢na jednotka
2.3.3.1.1 Na vystrelenie naboja sa pouzije akékol'vek vhodné iniciatné zariadenie s geometriou
udernika a zapalnou energiou zodpovedajucimi konstrukénym poziadavkdm
sktiSobného zariadenia.
2.3.3.2 Vlozka nabojovej komory
2.3.3.2.1 Nabojova komora zodpoveda ndbojovej komore prislusného typu pristroja a
zabezpecuje spravanie nabojky pri otvoreni porovnatelné s jej spravanim pri pouZiti
v ur¢enych prevadzkovych podmienkach.
2.3.3.2.2 Geometria nabojovej komory pre jednotlivé typy sa urcuje podl'a tabulky ¢. 14

Tabulka ¢. 14

Typ Tvar nabojovej komory Znazornenie
6,3/10 konicka obrazok ¢. 2
6,3/16 konicka obrazok ¢. 3
6,8/11 konicka obrazky ¢. 4 a5
6,8/18 bikonicka (dvojkuzelova) obrazky ¢. 6 a7

2.3.3.2.3 Vlozka nabojovej komory typu 6,3/10 je zndzornend na obrazku ¢. 16.

Obrazok €. 16
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Rozmery st v milimetroch.
2.3.3.2.3 Vlozka nabojovej komory typu 6,3/16 je zndzornend na obrazku ¢. 17.

Obrazok ¢. 17
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Vysvetlivky:
Rozmery st v milimetroch.

2.3.3.2.4 Vlozka nabojovej komory typu 6,8/11 je znazornena na obrazku ¢. 18.

Obrazok ¢. 18
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Vysvetlivky:
Rozmery st v milimetroch.

2.3.3.2.5 Vlozka nabojovej komory typu 6,8/11 je zndzornend na obrazku ¢. 19.

Obrazok ¢. 19
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Vysvetlivky:
Rozmery st v milimetroch.

2.3.3.2.6 Vlozka nabojovej komory typu 6,8/18 je zndzornend na obrazku ¢. 20.
Obrazok ¢. 20
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Vysvetlivky:
Rozmery st v milimetroch.

2.3.3.2.7 Vlozka nabojovej komory typu 6,8/18 je zndzornend na obrazku ¢. 21.

Obrazok ¢. 21

916 g6

@22
P40

Vysvetlivky:
Rozmery st v milimetroch.

2.3.3.2.8 Vlozky na obrazkoch €. 2 az 7 su vyrobené z ocele s minimalnou pevnost'ou v tahu
Rm =1 300 MPa. Vhodnym materialom je material ¢. 1.7707 (30CrMoV9) alebo ¢&.
1.6580 (30CrNiMoS8).

2.3.4  Spalovacia komora

2.3.4.1 Spalovacia komora ma valcovity tvar. Tvori ju prstencovitd vlozka s premenlivym
vyvrtom osadend do vicSieho vyvrtu v tele skuSobnej hlavne. Objem spalovacej komory
sa meni podla typu skusSobnej nabojky a je uvedeny v tabulke ¢. 15. Rozmery st
znazornené na obrazkoch ¢. 10 a 11.

Tabulka ¢&. 15
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Typ Objem spal’ovacej komory
6,8/11 0.3 cm3
6,8/18 0,6 cm3
6,3/10 0,3 cm?
6,3/16 0,6 cm?

2.3.5 Kapilarna dyza

2.3.5.1 Kapildrna dyza je uréena na simuldciu charakteristik horenia piestovych expanznych
pristrojov. Zabezpecuje vytvorenie porovnatel’nej urovne tlaku spalovania a obdobného
priebehu jeho narastu a poklesu. Je vyhotovena ako vyvrt s priemerom 3 mm a dizkou

193 mm.

2.3.6 Manzeta a deflektor plamena

2.3.6.1 Manzeta zabezpecuje spojenie medzi dyzou a zbernym vreckom. Deflektor plamena
odklana plamen vznikajuci pri horeni od stien zberného vrecka.

2.3.7 Zberné vrecko na nespalené zvysky horenia

2.3.7.1 Zberné vrecko je vyhotovené z jemnej tkaniny z polypropylénového viacvlaknového
vlakna s nizkou schopnost’ou absorpcie vlhkosti. Priepustnost’ vzduchu musi byt’ rddovo

37 /m*x s (£ 5 %) pri tlakovom rozdiele 2 mbar, uréena podla slovenskej technicke;j

normy°) alebo inej obdobnej technickej $pecifikacie s porovnatelnymi poziadavkami

alebo s prisnej$imi poziadavkami. PoZiadavky podla prvej vety spifiaja najmi
komeréne dostupné tkaniny:

a) SEFAR TETEX MULTI 05-37-420 W,

b) filtra¢na tkanina z polypropylénu typu 4212, pricom je mozné pouZit’ aj iny material,
ak sa preukaze, Ze poskytuje porovnatelné vlastnosti a vedie k rovnocennym
vysledkom skusky.

2.3.8. Rozmery zberného vrecka st zndzornené na obrazku ¢. 22.

Obrazok ¢. 22

> STN EN ISO 9237 (80 0817). Textilie. Stanovenie priepustnosti vzduchu plo$nymi textiliami (ISO
9237:1995) ekvivalent k EN ISO 9237.
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Vysvetlivky:

Rozmery su v milimetroch.

1. lemovacia paska,

2. zosilnenie okrajov: obsivané dlhé boky (2x presité dvojitou ihlou), oblemované a presité (1x dvojitou
ihlou), pevné §vy presité teflonovou nitou (PTFE),

3. smer postupu.

3. Postup vykonania skusky

3.1 Strelivo sa pred vykonanim skusky ponechd najmenej 24 hodin pri teplote 21°C (+ 1°C )
a relativnej vlhkosti vzduchu 60 % (£ 5%) stabilizovat.

3.2 Zberné vrecka a ostatné pomdcky sa pred vykonanim skusky ponechajii najmenej 24 hodin
pri rovnakej teplote a relativnej vlhkosti, aké su v laboratoriu.

3.3 Kazda skuska pozostava z dvoch sérii, pri¢om kazda séria obsahuje 20 vystrelov skasanych
nabojok.

3.4 Skuaska sa vykondva pri teplote okolitého prostredia od 20°C do 30°C a pri relativnej
vlhkosti vzduchu od 30 do 70 %. Skuska sa musi zacat’ do jednej hodiny od vybratia streliva
z klimatickej komory.

3.5 SkuSobné zariadenie sa upevni do zvislej polohy tak, aby ustie hlavne smerovalo nadol.

3.6. Schéma skuSobného zariadenia je uvedena na obrazku ¢. 23.
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Obrazok ¢. 23

3.7 Tlak vznikajuci pri horeni sa musi udrziavat’ najmenej na irovni 750 barov. Pri ndbojoch s
nizSou energetickou Urovnou, pri ktorych tlak vznikajici pri inicidcii nedosahuje 750
barov, sa namiesto prstencovej vlozky pouzije valc¢ekova vlozka s menSim priemerom
pOsobiaca ako membrana. Objem spalovacej komory musi zodpovedat objemu
ustanovenému pre prislusny typ naboja. Priemer vyvrtu na dne val¢ekovej vlozky sa urci
tak, aby tlak vznikajuci pri horeni dosahoval hodnotu od 750 barov do 800 barov.

3.8 Prstencova vlozka sa pouziva pre zelené nabojky a ndbojky s vysSou energetickou tiroviiou.
Valcekovita vlozka sa pouziva pre nabojky s niZSou energetickou roviiou energie, ako
maju zelené nabojky.

3.9 Prstencova vlozka sa osadzuje do vyvrtu skuSobnej hlavne podl'a obrazku €. 24 a val¢ekova
vlozka sa osadzuje do vyvrtu skiSobnej hlavne podl'a obrazku €. 25

Obrazok ¢. 24
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Rozmery st v milimetroch.



3.10 Na kazdu sériu 20 ndbojok sa pouzije nové zberné vrecko.

3.11 Ak dojde k vznieteniu nespalenych zvyskov zachytenych v zbernom vrecku, skuska sa

prerusi.

3.12 Skuska sa vykonava v tomto poradi:

3.12.1 Zbern¢ vrecko sa odvazi na laboratornej vahe a zaznamena sa jeho h My,

3.12.2 Nébojky sa vybera zo spojovacieho prostriedku (kotti¢a alebo pasky).

3.12.3 Zberné vrecko sa upevni na koniec skiSobnej hlavne hadicovou sponou; spona musi byt’

pevne utiahnuta.
bajonetového zaveru.

3.12.5 Tesnenie zaveru sa pritiahne otacanim manzety v smere hodinovych ruciciek, ¢im sa
dyza, spalovacia komora a nabojova komora pritlacia k zaveru.

3.12.6 Nabojka vystreli do zberné¢ho vrecka; vznietenie nespalenych zvyskov mozno
identifikovat’ najmd vyskytom neobvyklych plameniov v zbernom vrecku alebo
zapornym rozdielom hmotnosti zberného vrecka pred skuskou apo skuske
sposobenym ciastocnym poskodenim tkaniny. V takom pripade sa séria skiSobnych
vystrelov zopakuje s novym zbernym vreckom. Ak doéjde k opidtovnému vznieteniu
nespalenych zvyskov, skuska sa povazuje za nevyhovujucu.

3.12.7 Zaver sa otvori otdCanim manzety proti smeru hodinovych ruciciek a naslednym
vytiahnutim iniciacnej jednotky.

3.12.8 Vlozka nabojovej komory sa vyberie zo skuSobnej hlavne a vystrelend nabojka sa z nej
odstrani.

3.12.9 VloZzka nabojovej komory sa opdtovne osadi do skuSobnej hlavne a d’alSia nédbojka sa
skusa podl'a bodov 3.12.4 az 3.12.8.

3.12.10 Po vystreleni 20 nabojok sa uvolni hadicova spojka a zberné vrecko sa snime zo
skuasobnej hlavne.

3.12.11 Zberné vrecko sa neché vychladntt’ najmenej jednu hodinu vol'ne zavesené na $nure.

3.12.12 Zberné vrecko s obsahom nespalenych zvyskov sa odvazi a zaznamend sa jeho
hmotnost’ Mp..

3.12.13 Relativne mnozstvo nespalenych zvySkov v percentach sa vypocita podl'a vzorca:

\
Mres_(Mfr' 1’3)

R' (%) = M‘ % 100
p

kde
Mes je celkova hmotnost’ nespalenych zvySkov zachytenych do zberného vrecka po
iniciacii 20 skuSobnych nabojok;
Mt je hmotnost’ nehorlavého frikéného Cinidla obsiahnutého v zapalnej zmesi 20
skuSobnych nabojok pred vystrelom;
M, je hmotnost strelného prachu v 20 skiiSobnych nabojok pred inicidciou.
3.12.14 Udaje o hmotnosti Mg a M, zodpovednej autorizovanej osobe nahlési Ziadatel’,

3.12.15 Hmotnost’ nevyhoreného prachu Mresp v zachytenom nespalenom zvysku sa urc¢i podla
vzt'ahu:

Mres,p = Mies - Mg - (0,5 X 0,15 X (Mam - Mfr))
= Myes - Mg - (0,075 X (Mam - Mfr))

= Mres - 1,3 X Mfr
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4.2

4.3

15.

Kde Mam je celkova hmotnost’ zapalnej zmesi v 20 nabojoch.
Koeficient 0,5 vyplyva zo skuto¢nosti, ze hmotnost’ pevnych produktov reakcie Casti
typickej olovenej zapalnej zmesi bez frikéného ¢inidla predstavuje priblizne 50 % jej
povodnej hmotnosti.
Koeficient 0,15 vyplyva zo skuto¢nosti, ze vo filtracnom vrecku sa zachyti len zlomok
—asi 15 % jemnych oxidov olova, béria.
Koeficient 1,3 vyplyva zo skuto¢nosti, Zze hmotnost’ tuhych latok (oxidov kovov)
vznikajucich z Casti zépalnej zmesi bez frikéného cinidla, ktord sa zachyti vo
filtra¢nom vrecku, predstavuje priblizne 30 % hmotnosti frikéného ¢inidla v pripade
typickej olovnatej zapalnej zmesi.
Vyhodnotenie vysledkov sktsky a akceptacné kritéria
Mnozstvo nespalenych zvyskov strelného prachu vznikajuceho pri skaske z jednej ndbojky
nesmie prekro€it’ najvyssi pripustny limit vyjadreni ako podiel hmotnosti nespalenych
zvyskov strelného prachu k hmotnosti strelného prachu obsiahnutého v ndbojke pred jej
iniciaciou.
Najvyssia pripustnd hodnota mnozstva nespalenych zvyskov strelného prachu R’ je 13,5
%.
Skuska je uspeSnd, ak relativne mnozstvo nespalenych zvyskov strelného prachu R,
vypocitané ako aritmeticky priemer hodnoét zistenych v oboch sériach skusok, nepresahuje
hodnotu 13,5%..

Dopliia sa priloha &. 10, ktora vratane nadpisu znie:
,Priloha ¢. 10 k vyhlaske
¢. 72/2019 Z. z.

SKUSKA KONFORMNEHO SPOJENIA

3. Vseobecné informacie

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

Skuaska konformného spojenia je povinnou sucast'ou:

a) skusky typua
b) kontroly vyroby vykonéavanej pri strelive predlozenom ziadatelom bez skusky

spdsobilosti.

Skaskou konformného spojenia sa preukazuje vhodnost’ predloZenej série streliva na
pouzitie v konkrétnom type upeviiovacieho alebo znackovacieho pristroja (d’alej len
,»pristroj*).

Skusku konformného spojenia vykonava zodpovedna autorizovana osoba.

V pripade Ziadatel'a s opravnenim sa skiSka konformného spojenia vykonava pocas skusky
typu streliva. Skuiska konformného spojenia sa opdtovne nevykonava, ak nedojde k zmene
Specifikacie streliva podl'a bodu 1.8.

Schvéleny systém zabezpecenia kvality vyrobcu musi zabezpecovat zhodnost
komponentov a vyrobnych procesov pri kazdej d’alSej sérii streliva.

Ak sa zmenia Specifikécie streliva podla bodu 1.8, vykond sa nové schvalenie typu
a skuska sa opakuje.

V pripade Ziadatel'a bez skuSky sposobilosti zodpovednd autorizovand osoba vykond
skusku kazdej série streliva predlozenej na kontrolu vyroby.

Skusa sa samostatne kazda konfiguracia série streliva predloZzeného na kontrolu, ktora je
charakterizovana:

a) typom streliva,
b) typom a hmotnost'ou strelného prachu,
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¢) typom a hmotnost'ou zépalky,
d) konStrukciou a rozmermi spojovacej pasky,
€) materialom pasky
v spojeni s typom pristroja, pre ktory ziadatel’ Ziada o posudenie zhody série streliva.
4. Pomocky vykon skusky
2.1 Skasobny systém na vykonanie skusky konformného spojenia pozostava z
a) Styroch plnych spojovacich pasok vybavenych nabojkami skuSanej série,
b) sériového pristroja,
c¢) Specialneho skusobného pretlakového piesta.
2.2 Skasobny pretlakovy piest
a) ma hmotnost’ zodpovedajlicu najt’azS§iemu sériovému piestu ur¢enému pre prislusny typ
pristroja,
b) je konstrukéne navrhnuty tak, aby pri skiiske umoznoval dosiahnut’ tlak zodpovedajuci
115 % bezného prevadzkového tlaku.
2.3 Na dosiahnutie pozadovaného pretlaku sa minimalny prevadzkovy objem spal'ovacej
komory pristroja V. zmensi na objem skiiSky zostavy konformného spojenia Vs.
2.4 Objem na skusku zostavy konformného spojenia Vs sa vypocita podl'a vzorca:

1
Vg =1152 .7, +

1 \
1150 -1 |- 74,

s pouzitim konStantnych hodnét Specifickych pre typ, kde

Vi*  je redukovany objem nébojovej komory podla tabuliek stalej komisie pre dany typ,
b jekoeficient bez jednotky.

2.5. Hodnoty pouZivané na vypocet objemu na skiisku zostavy konformného spojenia Vs su
uvedené v tabulke €. 16.

Tabulka ¢. 16

Koeficient Re,dul'<ova_ny objem
nabojovej komory
Typ b Vzorec na vypocet
Vi*
B cm3
6,3/10 - 0,607 0,14 Vs=0.794-V, - 0,029 cm’
6,3/16 -0,615 0,20 Vs=0.797-V, - 0,041 cm®
6,8/11 - 0,646 0,20 Vs=0.805-V, - 0,039 cm’
6,8/18 - 0,684 0,31 Vs=0.815-V, - 0,057 cm?

2.6. Pozadovany objem na skuSku zostavy konformného spojenia Vs sa dosiahne pouZzitim
Specidlneho skuSobného piesta ur€eného na vykonanie skisky konformného spojenia.

2.6. SkuSobny piest je vyrobeny na najva¢s§i mozny priemer podla sériovej vyrobnej
dokumentécie vyrobcu prislusného pristroja.

2.7 Vola medzi skasobnym piestom a vedenim piesta, ktora vznikne pri pouziti skasobného
piesta v sériovom pristroji v ramci vyrobnych tolerancii, sa pri vykondvani skusky
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konformného spojenia povazuje za zanedbatelnt, ak neovplyvni dosiahnutie
pozadovanych skusobnych parametrov.

2.8 Zodpovedna autorizovana osoba mdze na ucely vykonania skasky konformného spojenia

obstarat’ skusobny piest od vyrobcu pristroja.

2.9 Podmienkou schvalenia typu pristroja je, ze vyrobca alebo ziadatel

a) predlozi desat’ skuSobnych piestov prislusnej zodpovednej autorizovanej osobe
poverenej vykonanim schvéalenia typu, a

b) poskytne na poziadanie prislusnej zodpovednej autorizovanej osoby d’alSie skiiSobné
piesty a vyrobni dokumentaciu potrebnu na ich vyhotovenie; vykres skuSobného piesta
je dostupny pre zodpovednu autorizovanti osobu aj prostrednictvom webového sidla
stalej komisie.

2.10. Poziadavka podl’a bodu 2.9. pism. a) sa povazuje za splnenu, ak vyrobca alebo ziadatel
zabezpeci predlozenie skuSobnych piestov bez ohl'adu na to, ¢i ich vyrobil sdm alebo
ich vyrobu zabezpecila tretia osoba.

3. Postup vykonania sktsky

3.1 Napaskované nabojky sa pred vykonanim skuSky ponecha najmenej 24 hodin pri teplote
21 °C (£ 1 °C) a relativnej vlhkosti vzduchu 60 % (£ 5%) stabilizovat.

3.2 Skuska sa vykonava vystrelenim upeviiovacich prvkov tromi po sebe nasledujucimi
nabojkami z kazdej zo Styroch spojovacich pasok do podkladového materidlu uréené¢ho
pre skusanu kombindciu pristroja a nabojky.

3.3 Ak je pristroj vybaveny mechanizmom regulécie energie, skuska sa vykondva pri
maximalnom nastaveni energie.

4. Vyhodnotenie vysledkov skusky a akceptacné kritéria

4.1 Skuska sa povazuje za Gspesne vykonant, ak:

a) na stenach ani dne Ziadnej ndbojnice nevzniknu praskliny, trhliny alebo otvory,

b) spojovacia paska nie je ani pretrhnutd, ani natrhnuta a nevyskytuju sa na nej ziadne
pozdizne praskliny zasahujiice tri po sebe nasledujice vystrelené nabojky a

¢) susedné nabojky nevykazuju zndmky poskodenia.

4.2 Za pripustné sa povazujii pozdizne trhliny v oblasti ohybu nabojnice, ktorych dizka
nepresahuje dizku ohybu nabojnice, ak nedochadza k oddelovaniu materialu z nabojnice.

4.3 Ak sa pocas skusky zisti poskodenie puzdra alebo pretrhnutie spojovacej pasky, skasobné
zariadenie sa podrobi kontrole technického stavu. Ak sa zisti porucha alebo technicka
chyba skiSobného zariadenia, skiska sa po odstraneni zistenych nedostatkov, oprave
alebo vymene skiiSobného zariadenia vykona opitovne.

5. Dokumentécia a oznacovanie najmensieho spotrebitel'ského balenia

5.1 Zodpovedna autorizovana osoba vyda pre kazda kombinéciu série streliva a pristroja,
ktora speSne vyhovela skuSke konformného spojenia, samostatny certifikat o skuske
konformného spojenia s jedinecnym identifikacnym ¢islom.

5.2 Suacastou protokolu o skiske je zoznam pouZitych komponentov napéaskovanych
nabojok.

5.2.1 Na najmenSom spotrebitel'skom baleni napaskovanych nabojok sa uvedu tieto informécie:
a) oznacenie vyrobcu pristroja a oznac¢enie modelu pristroja, pre ktory je prisluSna séria

napaskovanych nabojok urcena,
b) cislo certifikatu o skiiSke konformného spojenia..

16. Dopliia sa priloha ¢. 11, ktora vratane nadpisu znie:

,Priloha ¢. 11 k vyhlaSke ¢.
72/2019 Z. z.

ZOZNAM CHYB NA UCELY VIZUALNEJ KONTROLY A KONTROLY
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ROZMEROV NA UCELY SKUSOK FUNKCNEJ BEZPECNOSTI STRELIVA

W W N =

Priloha sa vzt'ahuje na vSetky typy streliva z tabuliek stalej komisie.

Nové typy streliva je potrebné posudit’ v sulade s prislusSnymi tabul’kami stalej komisie
Vymedzenie pojmov

Kritickd chyba ma priamy vplyv na bezpecnost’ pouzivatela, jeho okolia alebo ru¢nt
strelni zbran alebo upevilovaci a znackovaci pristroj. Mdze spOsobit’ smrt’ alebo
zranenie evidentne zapri¢inené chybnym strelivom.

3.2 Zéavazna chyba je chyba, ktord moze sposobit’ zlyhanie streliva z hl'adiska ucelu jeho

pouzitia bez toho, aby predstavovala riziko z hl'adiska bezpec¢nosti.

3.3 Nezévazna chyba je nedostatok z hl'adiska kvality streliva, ktory nemé vplyv na

3.4

bezpecnost’ pouzitia ani na jeho o¢akdvanu funkciu.

Doplnujice skasky na konkrétnom strelive s cielom posudit jeho bezpecnost
zodpovedna autorizovana osoba vykona ak pri skuske typu zisti nezrovnalosti.

Ak je mozné oprava, ma ziadatel' pravo sériu opravit’ a opédtovne ju predlozit’ na
skasku, pri€om ju oznaci ako sériu po oprave alebo prepracovani napriklad pismenom
,O, alebo ,,*, alebo novym ¢islom celej série. Ziadatel’ moze sériu prerobit’, ak je to
mozné. Zodpoveda autorizovana osoba a ziadatel’ sa musia dohodnut’ na spresneni, Ci
a ako bude prepracovand séria identifikovana napriklad pismenom ,,0%, alebo ,,**,
alebo novym C¢islom celej série. VSetka predchadzajuca aj nova dokumentécia
o povodnej i prepracovanej sérii musi byt na poziadanie predlozena.

3.5 Funk¢né bezpecnost’ znamend, Ze strelivo mozno nabit’, vystrelit, vybrat’ z komory tak,

ako sa ma, bez toho, aby predstavovalo akékol'vek riziko pre bezpecnost strelca.
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4. Vymedzenie chyb na tcely vizualnej kontroly a kontroly rozmerov

Oznacenie chyby Klasifikacia Opis chyby
chyby

Zatupeny hrot strely Nezavazna Hrot strely je stlaceny.

Chybajtci hrot strely Nezavazna Chyba hrot strely (napriklad plastovy hrot).

Oznacenie typu na naboji [Zavazna Na nabojnici je oznaceny typ, ktory nie je uvedeny

alebo nabojke v tabul’kach stalej komisie (ani pod alternativnym

nezodpoveda udajom v nazvom) pri tomto konkrétnom type.

tabul’kach stalej komisie

Vel'mi znecistena Zavazna INaboj alebo nabojka je vel'mi silne znecisteny

(Spinava) nabojnica a nedd sa zasunut’ do minimalnej komory
skusobnej hlavne (pocas funkcnej skusky)

INedostato¢né zalisovanie [Vykonajiisa  [Strela musi byt dostatocne pevne zalisovana, aby

strely v nabojnici doplitujuce sa nepohla v pozdiznom smere pri pouziti sily 50
skasky N (vynimka: 25 N pri ruénych strelnych zbraniach

na naboje s okrajovym zapalom).

Chybné drazky Vykonaji sa  [Strela musi byt” dostatocne pevne zalisovana, aby

zalisovania doplnujtce sa nepohla v pozdiznom smere pri pouziti sily 50
skasky N (vynimka: 25 N pri ruénych strelnych zbraniach

na naboje s okrajovym zapalom).

71¢ zarovnanie zapalky |[Zavazna Zapalka bola zle umiestnena / zle zarovnana v dne
nabojnice. Tato chyba moze sposobit’
nevystrelenie naboja alebo nabojky. Tieto naboje
alebo nabojky sa musia podrobit’ skuske funkénej
bezpecnosti.

Vyrazna kordzia Kriticka Vel'mi silnd kordzia. Nabojnica je badatel'ne
oslabena v dosledku korozie. Dotknuté série
streliva moZno prerobit’ alebo vizualne
prekontrolovat’, ak je to mozné.

Znamky odretia na drazke|Vykonajii sa  [Extrakéné draZka na dne nebola spravne obrobena,

dna nabojnice dopliiujuce co je vacsinou spdsobené chybou nastroja. Toto
skusky strelivo sa musi podrobit’ skiiske funk¢ne;j

bezpecnosti.

Chybné zalisovanie okolo|Vykonaja sa |V pripade zalisovanych zapaliek mo6Zze tato chyba

zapalky dopliiujuce viest’ k vypadnutiu zapalky. Toto strelivo sa musi
skusky podrobit’ skuske funkénej bezpecnosti.

Uvol'nena zapalka Zavazna Zapalka je zle upevnena v 16Zku. Pri nakloneni

naboja alebo nabojky sa zapalka hybe.

Chybné dno ndbojnice  [Vykonaji sa  |Dno nabojnice je vel'mi silne deformované alebo
dopliujtice zvlnené. Tieto naboje alebo nadbojky musia vojst’
skusky do minimalnej komory skiSobnej hlavne a takisto

sa musia podrobit’ skiiske funkénej bezpecnosti.

Chybny kréek nabojnice |[Vykonajisa  [Kréek nabojnice je deformovany alebo zvrasneny.
dopliujtice Tieto naboje alebo nabojky musia vojst’ do
skasky minimalnej komory skiSobnej hlavne a takisto sa

musia podrobit’ skuske funkénej bezpecnosti.
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alternativne oznacenia (v
tej istej sérii)

Oznacenie chyby Klasifikacia Opis chyby
chyby

Vydut’ (vydute) na 'Vykonaju sa  [Naboj alebo nabojky je hrbol'aty a nedé sa nabit’

nabojnici dopliiujuce do minimalnej komory skusobnej hlavne. Toto
skasky strelivo sa musi takisto podrobit’ skaske funkcne;j

bezpecnosti.

Hrbolec(-ce) na strele Vykonajisa  [Strela je hrbolatd a nedé sa nabit’ do miniméalne;j
dopliujtce komory skuSobnej hlavne. Toto strelivo sa musi
skusky tiez podrobit’ skuske funkcnej bezpecnosti.

Ro6zne oznacenia typu, [Nezavazna Strelivo je oznacené roznymi oznaCeniami typu,

tieto oznacenia vSak suhlasia s alternativnymi
oznaceniami figurujucimi v tabulkéch stélej
komisie.

viacerych Skrabancoch na

Rozne hibky osadenia ~ [Vykonajiisa  [Skutoény rozmer L6 vyrazne koliSe v dosledku

strely v ndbojnici dopliujtce r6znych hlbok osadenia striel. Poziadavka na L6 je
skusky vsak vzdy dodrzana.

Stopy po jednom alebo [Vykonajusa  [Strelivo je posSkriabané, obvykle v dosledku

dopliujtce

poruchy vo vyrobnom procese. Toto strelivo sa

typu na dne alebo na tele
nabojnice

nabojnici skuasky musi podrobit’ skuske funkcnej bezpecnosti.
Viditel'né jadro strely Vykonaju sa  [Vidno jadro strely, ktoré neprekryva plast’. Toto
(celoplastova strela) dopliujtce strelivo sa musi podrobit’ skuske funkcnej
skusky bezpecnosti.
Zahyb, vlna, deformacia [Vykonajisa  [Toto strelivo musi vojst’ do minimalnej nabojovej
alebo vypuklina na doplnujtce komory skuSobnej hlavne a takisto sa musi
nabojnici skasky podrobit’ skuske funkénej bezpecnosti.
Necitate'né alebo Zavazna Oznacenie na dne nabojnice je ne€itatel'né alebo
chybajuce oznacenie na uplne chyba. Dotknuté série mozno opravit’ alebo
dne nabojnice vizualne prekontrolovat’, ak je to moZzné.
PomieSané komponenty [Kriticka 'V rovnakej sérii nie su pouZité rovnaké
komponenty, ako napr. zépalka ¢i strela. Dotknuté
série mozno opravit alebo vizualne
prekontrolovat’, ak je to mozné.
Hrbol’at4 alebo Nezavazna Zapalka s vel'mi velkymi hrbol'mi.
vrubkovana zapalka
Chybajice oznacenie Zé&vazna Oznacenie typu, ktoré figuruje v tabulkach stalej

komisie, nie je uvedené na dne alebo na tele
naboja alebo nabojky. Dotknuté série mozno
opravit’ alebo vizudlne prekontrolovat’, ak je to
mozné.

Chybajica skosena hrana
na dne nabojnice

Nezavazna

Toto strelivo treba presktiSat’ kontrolnou mierkou a|
skuskou funkénej bezpecnosti.

INeoznaceny naboj alebo
nabojka

ZAavazna

Na nadbojnici nie je uvedeny nazov, logo alebo
znacka zodpovedného subjektu. Dotknuté série
mozno opravit’ alebo vizualne prekontrolovat’, ak
je to mozné.
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Oznacenie chyby Klasifikacia Opis chyby
chyby

Chybajuca zapalka Zavazna Ak naboj alebo nabojka nema zapalku, nevystreli.

Vystupujtica zapalka Kriticka Zapalka pretfc¢a zo zakladne nabojnice. Dotknuté
série mozno opravit’ alebo vizualne
prekontrolovat’, ak je to mozné.

Zaoblené alebo skosené |Zavazna Strelivo s touto chybou mézu sposobovat’

dno nabojnice problémy funkc¢nosti v niektorych ru¢nych
strelnych zbraniach v porovnani s ich spravnym
fungovanim.

Olupujtci sa kov na Zavazna 7 nabojnice sa uvolnuju kusky materidlu. Toto

nabojnici

strelivo musi vojst’ do minimalnej ndbojove;j
komory skusSobnej hlavne a takisto sa musia
podrobit’ skuske funk¢nej bezpecnosti.

Olupujuci sa kov na strele

Zavazna

7 plasta strely sa uvolfiuju kusky materialu.
Toto strelivo sa musi podrobit’ skuSke funk¢nej
bezpecnosti.

Mierne stencenie
nabojnice v mieste kuzel'a
nabojnice

Zavazna

Tato chyba sa navonok prejavuje kruhovym
odtlackom na kuZeli ndbojnice a moze sved¢it’

o stenc¢eni nabojnice v tomto mieste. Pri vystrele
moze dojst’ k roztrhnutiu ndbojnice. Toto strelivo
sa musi podrobit’ skuske funkénej bezpecnosti.

INastrbena nabojnica

Kriticka

Pod pojmom ,.Strbina* sa rozumie zretel'né
oddelenie kovu, ktoré prechadza cez celu stenu
nabojnice, pritom je irelevantné, ¢i dojde k
nastrbeniu v prie¢nom alebo pozdiznom smere.

Nastrbeny plast’ strely

Zavazna

Pri vystrele sa moze plast’ strely oddelit’ od jadra.
Toto strelivo sa musi podrobit’ skuske funkénej
bezpec€nosti. Dotknuté série moZno opravit’ alebo
vizualne prekontrolovat’, ak je to moZzné.

Deformovany hrot strely

Nezavazna
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5. Vymedzenie chyb na ucely skusok funkénej bezpecnosti

Oznacenie chyby

'Vymedzenie chyby

Vyrazena zapalka

Po vystrele chyba zapalka. Dno naboja alebo nabojky je
roz$irené a zdeformovangé.

Prasknutie zaveru

Prasknutie zaveru znamena, Ze zaver alebo ¢asti materialu
zaveru su trvalo poskodené v dosledku pouzitia chybného
naboja alebo nabojky.

Strela zostavajica
v hlavni alebo na vystupe
7 ndbojovej komory

INaboj fungoval, ale strela ostala v hlavni (napr.: chyba
hnacia napln v naboji). Pri d’alSom vystrele je strelec
vystaveny potencialne vel'kému riziku.

Roztrhnuté zékladna
naboja alebo nabojky

Uplné oddelenie zakladne naboja alebo nabojky

Extrémne stencena stena
nabojnice

Material nabojnice ma tendenciu degradovat’ v désledku
prilisného roztiahnutia.

Roztrhnutie dna nébojnice

Uplné oddelenie dna nabojnice.

Unik plynov na viac ako
50 % obvodu zapalky

Tato chybu mozno obvykle zistit’ pri vizudlnej kontrole.
Zaciernenie zékladne nébojnice a ryha medzi zapalkou a
nabojnicou.

Unik plynov na menej ako
50 % obvodu zapalky

Tato chybu mozno obvykle zistit’ pri vizualnej kontrole.
Zaciernenie zékladne nébojnice a ryha medzi zapalkou
a nabojnicou.

Prepustanie plynu zo
zapalky inokadial’ ako cez
otvor vyrazeny udernikom

Unik plynu z ktorejkol'vek inej Gasti zapalky ako cez dierku
po uderniku. Bezne to byva spdsobené chybou vo vyrobe.

Uvol'nena zapalka, ktora
nevypadava z 167Zka

Zapalka sa po vystrele uvolni, ale ostava v 16zku.

Uvol'nend zapalka, ktora
vypadava z 16zka

Zapalka sa po vystrele odpoji. Bud' uz vypadla z nabojnice,
alebo 'ahko vypadne z 16Zka.

INaboj alebo nabojka
nevystrelil

Nedoslo k iniciacii naboja alebo nabojky.

Extrémne sploStena
zapalka

pri¢inami s vysoky tlak, makka kapsl'a zapalky alebo
kombinacia tychto dvoch faktorov.

Zapalka je na samom dne nabojnice. Najpravdepodobnej$imi

Prederavena zapalka
(adernikom)

Hrot udernika prederavil zapalku. Najpravdepodobnejs$imi
pricinami st vada materialu kapsle, hlava kapsle, vysoka
nakovka alebo prili§ vel’ky tlak.

Prederavenie zapalky

Odlucenie kovu z vrchnej Casti kapsle zapalky. Tieto kovové
Ciastocky sa mdzu zachytit’ na stenach zaveru, ¢o moze
sposobit’ roztrhnutie zaveru pri d’alSom vystrele, pricom
odpadnuté ¢ast moZze pri zatvarani zdveru odpalit’ vystrel.
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6. Druh kontroly

9 9 9 9] 3
Druh Oznatenie chyby V’el. kost’ vzorky podla velkosti Tabulka
kontroly série
\4 A\ VII
n=20 | n=30 | n=30 | n=50 | I I ur | 1v VI | VII IX XI
©) | (D I

Funk¢na Strela alebo projektil I ,
! bezpecnost’ | v prechodovom kuzeli/hlavni Kritickd (nepovolend) X X X X X X X X
2 Funkcvn a , | Roztrhnutie zadveru Kriticka (nepovolena) X X X X X X X X X X X

bezpecnost
3 Funkcvn a , | Prasknuta kapsl'a zapalky Zavazna X X X X X X X

bezpecnost
4 Funkczl a , | Prederavena zapalka Zavazna X X X X X X X

bezpecnost
5 Funkczl a , | Roztrhnutie dna nabojnice Kriticka (nepovolend) X X X X X X X X X X

bezpecnost
6 Funkc?a ’ Telo nabojnice oddelené od Zévasnd X e

bezpecnost’ | dna
7 Funkcvn a , | Roztrhnutie tela nabojnice Zavazna X X

bezpecnost

v 7 Ty . . 0

3 Funkcvna , Unik plyn’u na asi 50 % Za4vasna X X X X X X X

bezpecnost’ | obvodu zapalky
9 Funkc?a , Roztrhn’utle na ,',C, DV alebo E Nezévasng X x x X

bezpecnost’ | uvedené na obrazku €. 26

Funk¢éna Roztrhnutie na ,,C, D alebo E* e 1, ,
10 bezpecnost’ | uvedené na obrazku ¢. 26 Kritickd (nepovolend) X X X X X X X

Funkéna Natrhnutie po obvode v ,,D
11 ., | alebo E“ uvedené na obrazku | Kritickd (nepovolend) X X X X X X X X X X

bezpecnost 826
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Druh

Velkost’ vzorky podl’a vel’kosti

- "
kontroly Oznacenie chyby série Tabulka
v A% vil
n=20 | n=30 | n=30 | n=50 | I I m | 1v VI | VIl IX XI
© | (D I
Funkénd Natrhnutie po obvode v ,,B, C,
12 .., | Dalebo K*“uvedené na Kritickd (nepovolena) X X X X X X X X X X
bezpecnost . o
obrazku ¢. 26
13 | Funkénd o dnutic zépalky 7 167ka | Zévazna X |X |Xx |X X | X |x
bezpecnost
14 | Funkénd =) (b opne zozend ndbojnica | Zavarna X |[X |X |X |X |x |x |x |[x |X
bezpecnost
5 | Funkénd ) Nevystreleny ndboj alebo Nezévazni X |X |xX |X |X |X |x |xX |xX |Xx X
bezpeCnost’ | nabojka, ktory zlyhal
16 Funkczla ’ Pret’rhnutvlev A" uvedené na Nezdvarna X x X X X X X X x x
bezpecnost’ | obrazku €. 26
‘s Pripad nébojnic imitujucich
Funk¢éna o u- < L oy,
17 « 5 | »strelu®: ¢iastocné alebo Uplné | Zavazna X
bezpecnost . . .
oddelenie zalisovania
1g | Funkénd | Volné zdpalka, ktord Nezévazna X |X |x |x X |x |x
bezpecnost’ | nevypadava z 16zka
Funkénd Zapalka prerazena tidernikom
19 . | (o€ividne chybou naboja alebo | Zavazna X X X X X X X X X
bezpecnost .
nabojky)
Funkénd Zapalka prerazena tdernikom
20 . | (o€ividne chybou naboja alebo | Zavazna X X X X X X X
bezpecnost .
nabojky)
Funkéna Nabojnica sa zasekne
21 . | vnabojovej komore (neda sa Zavazna X X X X X X X X
bezpecnost N . s
rucne vytiahnut)
Funkénd Zdeformované dno nabojnice
22 ., | (jednoznacne chybou naboja Zavazna X X X X X X X X X X
bezpecnost g
alebo nabojky)
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Typ ‘. Velkost’ vzorky v zavislosti od P .
kontroly Oznacenie chyby velkosti série na iné skusky Komentar
. Sila
n=125 | n=200 | n=315 | n=500 | Fungovanie Tlak .
extrakcie
1 Vizuélna Konfigurécia nabojov alebo nabojok Oprava/korekcia, ak je to mozné Oprava/korekcia
zjavne nezodpoveda ,,sérii” (napriklad dva typy striel) mozna
2 Vizuélna Nastrbeny plast strely alebo viditeI'né Zavazna Oprava/korekcia
jadro strely X mozna
(badatel'né vo'nym okom)
3 Vizuélna Chybajuca Spicka strely Nezavazna Oprava/korekcia
mozna
4 Vizuéalna Nébojnica typu 20 nema zIta farbu Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
mozna
5 Vizuéalna Nabojnica iného typu ako 20 oznacena Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
zltou mozna
6 Vizuélna Oznacenie typu na naboji alebo Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
nabojke nezodpoveda tabulkam stalej mozna
komisie
7 Vizualna Oznacenie odlisného typu v tej istej Objasnenie so zodpovednou skisobiiou Oprava/korekcia
sérii (napriklad: 9 mm Luger & 9x19) C.I.P. mozna
8 Vizualna NecitateI'né alebo chybajuce oznacene Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
na dne nabojnice mozna
9 Vizualna Na dne alebo na tele nabojnice chyba Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
oznacenie typu mozna
10 | Vizualna Na naboji alebo nabojke nie je uvedeny Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
nazov, znacka alebo logo mozna
zodpovedného subjektu
11 | Vizualna Oznacenie nabojnic nezodpoveda Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
strelivu v kritickych parametroch mozna

(napr.: dizka nabojnice 70 mm
vytla¢ena na naboji 76 mm / chyba
oznacenie 1050 barov / chyba znacka
,laliovy kvet” tam, kde je to
povinné...)
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I L .
kor:;zlg)ly Oznacenie chyby Velkost :;?l:;{s);ivsz?;lsmsn od na iné skiasky Komentar
. Sila
n=125 | n=200 | n=315 | n=500 | Fungovanie Tlak .
extrakcie
12 | Vizualna Oznacenie nabojnic nezodpoveda Objasnenie so zodpovednou skiSobiiou Oprava/korekcia
strelivu v nekritickych parametroch C.ILP. mozna
(napr.: dizka nabojnice 76 mm
vytla¢end na naboji 70 mm / oznacenie
,laliovy kvet, hoci nie je povinné...)

13 | Vizualna/ Nezalisovanie krcka nabojnice do Extrakéna sila musi byt > 50 N Oprava/korekcia
Pomdcky na | zliabku alebo drazky na nalisovanie X mozna
skasku projektilu (pri nabojoch uréenych na

zalisovanie)

14 | Vizualna/ Jednoznaéne odlisna hibka zalisovania Zavazna /Dopliujice skusky
Posuvné (vidite'né vol'nym okom) X
meradlo

15 | Vizualna Badatelne odligné dizky nabojov Zavazna /Dopliujuce skusky X

16 | Vizualna Z1¢é zarovnanie zapalky Zavazna Oprava/korekcia

mozna

17 | Vizualna Natrhnuté nabojnica (oddeleny Oprava/korekcia

material) okrem krcka mozna

18 | Vizualna Chybny zliabok /drazka zalisovania Oprava/korekcia

projektilu X mozna

19 | Vizualna/ Chybné dno nabojnice
Kontrolné
meradlo

20 | Vizualna/ Chybny kréek nabojnice
Kontrolné
meradlo

21 | Vizualna Chybna uzavierka / zalisovanie Zavazna .

nabojnice (vypadnuta strela, brok alebo Oprava/lforrekma
vysypanie prachu) mozna

22 | Vizualna Hrbolec(e) na nabojnici Zavazna
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I L .
kor:;zlg)ly Oznacenie chyby Velkost :;?l:;{s);ivsz?;lsmsn od na iné skiasky Komentar
. Sila
n=125 | n=200 | n=315 | n=500 | Fungovanie Tlak .
extrakcie

23 | Vizualna Prili$ silné zalisovanie (viditelny vplyv Nezavazna/dopliujuce skisky
na material) X X

24 | Vizualna/ Zahyb, skrcenie, kruzok, nafuknutie Zavazna/dopliujuce skusky
Kontrolné (na materiali nabojnice) X
meradlo

25 | Vizualna/ Uvolneny projektil (pohyblivy Extrakéna sila musi byt > 50 N
Pomoécky na | v pozdiznom smere) X
skusky

26 | Vizualna/ Uvol'neny projektil (pohyblivy Extrak¢na sila musi byt > 10 N
Skusobné v pozdiznom smere) X
zariadenie

27 | Vizualna Uvolnena zapalka (zapalka sa moze Zavazna
pozdizne pohybovat’ vo svojom
puzdre)

28 | Vizualna Chybajuce oznacenia na nabojoch Zavazna Oprava/korekcia
(napr. 1050 barov, diZka nabojnice, mozna
priemer broku, ,,laliovy kvet“...)

29 | Vizualna/ Na dne nabojnice nie je skosena hrana Zavazna Oprava/korekcia
Kontrolné mozna
meradlo

30 | Vizualna Chybajuca zapalka Zavazna Oprava/korekcia

moznéa

31 | Vizualna/ Vystupujuca misticka zapalky (nie je Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia
Komparator | povolena vyssia tolerancia) mozna

32 | Vizualna Olupovanie kovu (material ndbojnice) Nezavazna/dopliujuce skusky X Oprava/korekcia

mozna

33 | Vizualna Zaoblené alebo skosené dno nabojnice Nezavazna/dopliujuce sktsky X Oprava/korekcia

mozna

34 | Vizualna Zaoblené alebo skosené dno nabojnice Nezavazna/dopliujuce skusky Oprava/korekcia

X mozna

35 | Vizualna Olupovanie kovu na strele (viditeI'né Kriticka (nepovolend) Oprava/korekcia

vol'nym okom) mozna
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Typ

Velkost’ vzorky v zavislosti od

kontroly Oznacenie chyby velkosti série na iné skusky Komentar
. Sila
n=125 | n=200 | n=315 | n=500 | Fungovanie Tlak .
extrakcie
36 | Vizualna Mierne stencenie materialu nabojnice Zavazna/dopliujuce skusky Oprava/korekcia
(viditeI'né voI'nym okom) X mozna
37 | Vizualna Nekovova rurkovita cast’ nabojnice sa Zavazna/dopliujice skusky Oprava/korekcia
po obvode hybe a/alebo sa hybe X X mozna

pozdizne oproti dnu

13
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17. Doplna sa priloha ¢&. 12, ktora vratane nadpisu znie:

,Priloha €. 12 k vyhlaske
¢. 72/2019 Z. z.

MINIMALNE OBSAHOVE NALEZITOSTI PISOMNEJ DOHODY O SKUSKE
SPOSOBILOSTI

Pisomna dohoda o skuske spdsobilosti obsahuje:

1.1 Predmet Gpravy
1.1.1 vymedzenie prav a povinnosti ziadatel’a, ktory ispesne absolvoval skusku typu,

a zodpovednej autorizovanej osoby na Ucely zabezpecenia plnenia poziadaviek skusky

sposobilosti a vykonavania pravidelnej inSpekénej kontroly.

1.1.2 ustanovenie, Ze zodpovednost’ za zhodu streliva s poziadavkami zékona nesie v plnom
rozsahu ziadatel’.

1.2 Prava a povinnosti zodpovednej autorizovanej osoby

1.2.1 Zodpovedna autorizovana osoba je povinna

a) vykonavat auditu v prevadzke kontrolovaného subjektu; interval medzi jednotlivymi
auditmi nesmie presiahnut’ tri roky,

b) preverovat’ technické vybavenie a odbornu spdsobilost’ zamestnancov
kontrolovaného subjektu, najma:

1.b systém riadenia kvality,
2.b tlakomernej hlavne,
3.b kontrolné meradl4, mierky a pristroje ur¢ené na kontrolu rozmerov streliva,
4.b vybavenie na skusku nespalenych zvyskov a zberné vrecka pri PAT, ak sa
vyzaduje,
5.b vybavenie na skusku konformného spojenia pri PAT, ak sa vyzaduje,
6.b odbornll spdsobilost’ zamestnancov,
7.b systém a sposob kontroly vyroby,
1.2.2 vydat’ povolenie na pouzivanie overovacej znacky., ak su splnené poZiadavky podl'a
zakona,
1.2.3 vydavat certifikat, spravu alebo protokol o vykonanom audite,
1.2.4 ucit’ kontaktnti osobu pre technické otazky a pisomnti komunikaciu,
1.2.5 uplatiiovat’ postupy trvalého procesu podl'a zdkona pri kontrole streliva,
1.2.6 zachovavat’ ml€anlivosti o vSetkych skuto¢nostiach, o ktorych sa dozvie pri vykone
svojej ¢innosti, ak osobitny predpis neustanovuje inak.
1.3 Prava a povinnosti Ziadatel'a
1.3.1 Ziadatel’ je povinny

a) dodrziavat’ poziadavky ustanovené zdkonom vzt'ahujlice sa na strelivo uvaddzané na
trh,

b) na poziadanie predlozit’ vzorky streliva spolu s vysledkami z merania tlaku, rychlosti,
energie a hybnosti,

¢) poskytovat’ zodpovednej autorizovanej osobe kopie vysledkov kontroly vzoriek zo
sériovej vyroby urcenej na uvedenie trh,

d) vybavovat' reklamacie tykajuce sa streliva uvedené¢ho na trh a bezodkladne
informovat’ zodpovednu autorizovanu osobu o kazdej udalosti alebo incidente, pri
ktorych mozno dovodne predpokladat’ nesulad streliva s poziadavkami zakona,
vykonavacieho predpisu alebo rozhodnutiami C.L.P. alebo ohrozenie bezpecnosti
pouzivatelov,
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e) pri zavadzani novych druhov streliva alebo novych kalibrov postupovat’ podla
zakona,
f) umoznit’ zastupcom zodpovednej autorizovanej osoby po predchadzajicom oznameni
vstup do priestorov na ucely vykonania auditu,
g) urcit’ kontaktni osobu zodpovedni za technické otazky a pisomni komunikaciu so
zodpovednou autorizovanou osobou,
h) bezodkladne reagovat na komunikaciu zo strany zodpovednej autorizovanej osoby.
1.4. Zodpovednost’
1.4.1 Ustanovenie, ze ziadatel’ zodpoveda za Skodu spdsobenti uvedenim na trh streliva, ktoré
nespliiia poziadavky ustanovené zakonom.
1.4.2 Ustanovenie, ze vykonanie skuSky, auditu alebo inSpekénej kontroly zo strany
zodpovednej autorizovanej osoby nezbavuje ziadatel'a zodpovednosti za zhodu streliva
s poziadavkami ustanovenymi zékonom.
1.5. Platnost’ dohody
1.5.1 Dohoda nadobtida ucinnost diiom jej podpisania ziadatelom a zodpovednou
autorizovanou osobou.
1.5.2 Dohoda sa uzatvara na dobu troch rokov.
1.5.3 KtorakoI'vek zo strdn méze dohodu vypovedat’ po uplynuti trojroéného obdobia pisomnou
vypovedou dorucenou druhej strane, pripadne skor, ak si ziadatel' alebo dotknuta
zodpovedna autorizovana osoba neplni svoje povinnosti.*.

CLII

Tato vyhlaSka nadobuda ucinnost’ 21. juna 2027.
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